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THE TEMPERATURE CONTROL
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1. VERWENDUNGSZWECK UND ANWENDUNGSBEREICH

Elektrischer Drehantrieb mit Temperaturregler PROFACTOR® PF EA 652. ACC30 ist ein
modernes mikroprozessorgesteuertes Gerat, das nach Digital- und SMT-Technologie
hergestellt wird.

Es ist fur die automatische Steuerung von Drehmisch- und Trennventilen sowie fur die
Steuerung und Aufrechterhaltung der eingestellten Temperatur im Raum vorgesehen. Wird
haufig zur Regelung der Rucklauftemperatur des Kesselkreislaufs verwendet.

2. TECHNISCHE MERKMALE

Elektrischer Antrieb:

Drehmoment: 6 Nm

Drehwinkel: 90°

Drehzeit 90°: 120 Sekunden
Spannungsversorgung: 230 V ~, 50 Hz
Leistungsaufnahme: max 1,5 VA

Schutzart: IP42 nach EN 60529

Isolationsklasse: | nach EN 60730-1

Zulassige Umgebungstemperatur: +5°C bis + 40°C
Zuldssige relative Luftfeuchtigkeit: max. 85% rel. nass bei 25°C
Aufbewarungstemperatur: —20°C bis + 65°C
Genauigkeit der eingebauten Uhr: £ 5 min/Jahr
Programmklasse: A

Datenspeicherung ohne Strom: min. 10 Jahre
Abmessungen (B x H x T): 102 x 84 x 88 mm
Gewicht: 800 g

Sensor:

Art des Temperatursensors: Pt1000

Sensorwiderstand: 1078 Ohm bei 20°C

Anwendung im Temperaturbereich: von —25°C bis +150°C, 1P32
Min. Kabelstérke fiir den Sensor: 0,3 mm?

Sensorkabelldnge: max 10 m

Kompatibel mit Ventilen der Hersteller:

PROFACTOR — RVM 389, RVM 390

ESBE — VRG (adapter ASCAVMSG), 3MG, 4MG, G, 3F, 4F, BIV, T, TM, H, HG
Sauter — M3R, M4R, MH32F, MH42F

Meibes — ELOMIX EM3, EM4

Barberi — 41D, Progress 460, 461, 450, 451, 475, 476, W28

MUT — VDM3, VM4, VMX

Seltron; Somatherm; Afriso, Acaso, IVAR, WIP, PAW, BRV, Hora, Olymp, Hoval.
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3. BESCHREIBUNG DES GERATS
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1 — Grafisches Display.

2 — Schalter fiir die Wahl der Betriebsart: manuell / automatisch.

3 —Taste €3 Zuriicksetzen.

4 — Taste — Bewegung nach links, verringern.

5-Taste /' Menuauswahl, Auswahlbestatigung.

6 — Taste =4 Bewegung nach rechts, erhéhen.

7 —Taste ? Hilfe.

8 — LED Kontrollleuchte Ventildrehrichtung rechts.

9 — Griine Kontrollleuchte — Der Regler arbeitet normal. Rote Kontrollleuchte- Stérung
10 — LED Kontrollleuchte Ventildrehrichtung links

Das Gehdusematerial des Geréts ist Polycarbonat.

4. EINSTELLEN DES ELEKTRISCHEN ANTRIEBS VOR DER INBETRIEBNAHME

Das Laufwerk ist mit der innovativen «Easy Start» -Funktion ausgestattet, mit der Sie die
ersten Einstellungen in nur drei Schritten vornehmen kénnen.

Wenn Sie das Gerat zum ersten Mal mit dem Netzwerk verbinden, wird auf dem Display die
Nummer der Programmversion angezeigt.
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1. SCHRITT — SPRACHAUSWAHL.

— Druicken Sie die Tasten — und, 4 um die gewiinschte
Sprache auszuwahlen.

Die gewahlte Sprache wird durch Driicken der /

| @ Taste bestatigt.

. . LI Das Gerat verlangt die Bestdtigung der korrekten
Machten Sie wirklich 9 \/g 9
fﬂl‘tSEtZEI‘I 0 Sprachauswahl mitder Taste .
b Wenn die Sprachauswahl nicht korrekt war, kénnen
HEIH JA

@ G Sie durch Driickender €7 Taste zuriickgehen.

2. SCHRITT — AUSWAHL DES HYDRAULIKSYSTEMS.

Danach sollte der Hydraulikkreislauf fiir dieTemperatur-
reglerfunktion ausgewahlt werden. Aus den Systemen
mitdenTasten — und = auswahlen.

Das ausgewahlte System wird durch das Driicken der

v/ Taste.

. N T Das Gerat verlangt die Bestétigung der richtigen
Mochten Sie wirklich g " ?
fﬂl‘tSBtZEl‘l" Auswahl des Systems mit der Taste .
: Wenn sich die Wahl des Systems als falsch erwiesen
HEIH J&

° o hat, durch das Driickender €q Taste zurtickgehen.

3. SCHRITT — OFFNEN DES MISCHVENTILS.

Wahlen Sie ein Symbol, das die korrekte Offnungs-
richtung des Drehmischventils anzeigt. Blattern Sie mit
den — und = Tastendurchdie Symbole.

Die gewahlte Richtung wird durch Driicken der Taste

V/ bestétigt.
. . e Das Gerat verlangt die Bestatigung der richtigen
Mochten Sie wirklich . 9 9ung 9
furtsetzen'? Richtungswahl mit der Taste /.
* Wenn die Richtungswahl falsch war, durch Driicken
HEIH JA

0 der €1 Taste zuriickgehen.
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5. LCD-DISPLAY.

Aufdem LCD-Display werden alle erforderlichen Informationen zum Betrieb angezeigt.

BESCHREIBUNG UND AUSSEHEN DER HAUPTANZEIGE.

Betriebsart Meldungen Betriebsart
und Warnungen

e e

MQ $Q 7
"' 55 . 4 I='l: E.ﬂ%” Ej° R1 |r|+
| | |

Anzeige fur Temperatur,
Schutzfunktionen und andere Angaben

Anzeige der Daten auf dem Display:

Betriebsart, Meldungen und Warnungen werden in dem oberen Drittel des Displays
angezeigt. Fir das Umschalten zwischen Basisanzeige und Anzeige des Hydrauliksystems
verwendet man die Taste €7 .

Um die Temperatur und andere Daten zu Uberprifen, benutzt man die Tasten — und <. Die
Anzahl der Sensoren und anderer Informationen, die auf dem Display zu sehen sind, hangt
vom ausgewahlten Hydrauliksystem und den Reglereinstellungen ab.

Wenn Sie wiinschen, dass nach dem Gebrauch der Tastatur eine beliebige
Angabe erneut auf dem Display erscheint, suchen Sie die Angabe mit der Taste

— und = bestétigen Sie sie, indem Sie die Taste «/ 2 Sekunden gedriickt
halten.

Wenn die Taste € fiir 2 Sekunden gedrtickt bleibt, wird die Temperaturanzeige
von einzeilig auf zweizeilig oder umgekehrt verédndert. Bei einer zweizeiligen
Temperaturanzeige ist in der ersten Zeile die gemessene Temperatur und in der
zweiten die gewdinschte oder die errechnete Temperatur angegeben.
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BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SYMBOLE AUF DEM BILDSCHIRM.

Symbole zur Beschreibung der Funktionsweise:

Symbol Beschreibung

“‘ Heizung
* Kuhlung

Q Automatikbetrieb
(_I) Abschaltung
@ Manueller Betrieb

Symbole zur Temperaturanzeige und Anzeige anderer Daten:

Symbol Beschreibung

u Ist-Temperatur

+ Soll-Temperatur

L]

1 Soll-Temperatur Vorlauftemperatur
fnm Fordertemperatur

- Rucklauftemperatur zum Kessel

T1 Temperatur am T1-Sensor

T2 Temperatur am T2-Sensor

Symbole fiir Warnhinweise und Meldungen:

Symbol Beschreibung

A

Profactor Armaturen GmbH
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DISPLAY FUR HILFE, MELDUNGEN UND WARNUNGEN.

Mit dem Driicken der Taste ? wird der Bildschirm fur Hilfe, Meldungen und Warnungen
aufgerufen. Ein neues Fenster wird geéffnet, in dem folgende Symbole zur Verfiigung stehen.

Kurzanleitung
Kurzanleitung fur die Bedienung des Gerats.

Reglerversion
Ver
- i Anzeige des Typs und der Geratesoftwareversion.

T o~ | Meldungen

@ Die Liste der Maximaltempetaturiiberschreitungen und der Schutz-
funktionaktivierungen. Mit dem Driicken der Taste — und = bewegt
man sich in der Liste der Meldungen hin und her. Mit der Taste €7 verlésst
man die Liste.

Warnungen
& Fehlerliste fur Sensoren und andere Baugruppen. Mit dem Driicken der
Taste — und 4 bewegt man sich in der Liste mit den Warnungen hin und
her. Mitder Taste €7 verlasst man die Liste.

[ e | Léschen von Warnungen

@ Mit dem Driicken der Taste €1 werden die Sensoren, die nicht
angeschlossen sind, geléscht.
Achtung: Sensoren, die fir den Betrieb des Reglers notwendig sind,
kénnen nicht geléscht werden.

DAS OFFNEN UND DIE NAVIGATION IM MENU.

WQ ~ e O
8. 56.4°C |- [RE L

Um das Menti zu 6ffnen, driickt man die Taste / .

Innerhalb des Meniis bewegt man sich mitden Tasten — und -, mitder Taste v bestatigt
man die Auswahl.

Um zur vorhergehenden Anzeige zuriickzukehren, die Taste €3 driicken.

Wenn einige Zeit keine Taste gedriickt wird, schaltet sich die Display-
beleuchtung aus bzw. wird geméaR der Einstellung verringert.
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STRUKTUR UND BESCHREIBUNG DES MENUS.

d i TEMPERATUREINSTELLUNG

fml]ﬁ | 4. | 1 & Soll-Temperatureinstellung.

d) AUSWAHL DES BETRIEBSMODUS

Q Automatischer Betrieb.

o Ausschalten.

“5* Umschalten Heizen / Kihlen.
—E Manueller Betrieb.

[E] GRUNDEINSTELLUNGEN

% Sprachauswahl.
EB Datum und Zeit.

.‘&'. O Displayeinstellung.

,&,G,@ Einstellen der Hintergrundbeleuchtung und automatisches
A Verlassen des Mens.
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"cié": INFORMATIONSKONTROLLE

T1 Graphische Darstellung der Temperaturen nach Tagen fir die letzte
bﬁ 20] | \woche.
i" Q Detaillierte graphische Darstellung der Temperaturen des laufenden
Tages.
Rx - “ x
<o Betriebsstundenzahler der Steuerausgénge.
}g‘ Spezielle Wartungsinformationen.
BENUTZERPARAMETER

{t:?}P 1 Allgemeine Einstellungen.
m P2 Einstellungen fiir den Heizkreis.
EII'P3 Einstellungen fiir Energiequelle.

S X] | WARTUNGSPARAMETER

{@}S 1 Allgemeine Wartungseinstellungen.

mﬂ 52 Wartungseinstellungen des Heizkreises.

ﬂ'ss Wartungseinstellungen der Energiequelle.

[
e WERKSEINSTELLUNGEN

RESET E:r‘ Reset der Reglerparameter.
HESET Reset aller Einstellungen und Neustart des Reglers.

ﬁ + Benutzereinstellungen speichern.

+ g;’ Benutzereinstellungen laden.

Profactor Armaturen GmbH
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- TEMPERATUREINSTELLUNG.

Im Meni werden nur die Temperaturen angezeigt, bei denen man beim ausgewahltem
Hydrauliksystem die Soll-Temperatur einstellen kann.

Mitden Tasten — , 4 und «/ wahlen wir die gewiinschte Temperatur aus. Die Anzeige
zur Einstellung der Soll-Temperatur erscheint:

Aktueller Wert der B O
Soll-Temperatur ——]
— Digitalanzeige

p— Zuletzt bestatigter
Einstellwert

Graphische L
Darstell —]
der EinsLiglgllung Eu * ?H_ Werkseinstellungswert

Einstellbereich

Aktueller Wert der Soll-Temperatur

Mitden Tasten — und - wird die Soll-Temperatur eingestellt und mit der Taste «/ wird
sie bestatigt.
Die Einstellung verl&sst man durch das Driicken der Taste €7 .

(") | AuswaHL DES BETRIEBSMODUS.

In diesem Untermenii wird die gewiinschte Betriebsart des Gerats ausgewahlt.
Die gewlinschte Betriebsart wahlt man mit den Tasten — und = aus und bestéatigt sie mit
derTaste v/ .

Das Untermenti verlasst man durch das Driicken der Taste €

Q Automatikbetrieb.

CI) Ausschalten des Gerats.

8. | Umschalten zwischen Heizung und Kihlung.

™ | Manueller Betrieb.
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MANUELLER BETRIEB:

= RAUTO Ti= B&°C
i T2= J5°C
M+= AUTOD
M=-= RAUTO

Diese Betriebsart dient zum Test des Systems oder
wird im Fall einer Stérung verwendet.

Jeder Ausgang R1, M- oder M+ kann manuell
ein- oder ausgeschaltet werden sowie in den auto-
matischen Modus geschaltet werden.

Durch Driicken der Tasten — und = bewegt man sich
zwischen den einzelnen Ausgéngen R1, M- oder M +.
Der Ausgang, dessen Status verandert werden soll,
wird durch das Driicken der </ Taste ausgewahlt.

Die Anzeige ON, OFF oder AUTO beginnt zu blinken.
Jetzt kann den Ausgangszustand mitden Tasten —
und -4 geadndert werden. Bestatigen Sie die
Einstellungmitder Taste /' .

Verlassen des Meniis mitder €1 Taste.

AUSWAHL DER BETRIEBSART HEIZUNG/KUHLUNG:

S“* Heizung aktiv.

sy | Kihlung aktiv.

5 I

fm GRUNDEINSTELLUNGEN.

Das Menii dient zum Einstellen von Sprache, Uhrzeit, Datum und Display.

d

SPRACHAUSWAHL.

Die gewiinschte Benutzersprache wird mit den Tasten — , <4 ausgewahlt und durch

DriickenderTaste / bestétigt.

Die Einstellung verlasst man durch Driicken der €q Taste.

Profactor Armaturen GmbH
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(D DATUM UND ZEIT.

@ - BT Die genaue Uhrzeit und das Datum werden auf

12 n UU folgende Weise eingestellt:

Durch Driicken der — und =4 Tasten bewegt man sich

12 04 201 B zwischen den Angaben. Wihlen Sie mit der Taste «/
. = die Angaben aus, die verandert werden sollen. Wenn

die Angabe blinkt, wird sie mit den Tasten — und =4

verandert und mit der Taste «/ bestatigt.

Verlassen wird die Einstellung durch Driicken der €7

Taste.

&O DISPLAYEINSTELLUNG.

Es stehen folgende Einstellungen zur Verfiigung:

Dauer der aktiven Beleuchtung des Displays und des automatischen Verlassens
des Menus.

Mitden Tasten — , 4 und {/ wird die gewlinschte Einstellung ausgewahit
und bestéatigt.

Eine neue Anzeige erscheint:

Profactor Armaturen GmbH
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— Aktueller
T Bt

: éyletzhbestétigter
Estalmert ——| 1 _ 10 L nete ‘fve“
(Graphisch) n L Werkseinstellung

‘ Einstellbereich

Aktueller Einstellwert

Die Einstellung wird mitden Tasten — und = veréndert und mitder Taste / bestatigt
Die Einstellung verlasst man durch das Dricken der Taste € .

Die Anderung der Einstellung wird erst nach der Bestétigung mit der Taste
v/ Wwirksam.

cir_:_/“ DATENKONTROLLE.

Im Menu befinden sich Symbole, die lhnen den Zugang zu folgenden Betriebsangaben des
Reglers erméglichen:

1T1 TEMPERATURDARSTELLUNG NACH TAGEN FUR DIE LETZTE WOCHE.

Die graphische Darstellung des Temperaturverlaufs nach Tagen, fiir jeden
Sensor. Es werden die Temperaturen fur die letzte Betriebswoche
aufgezeichnet.

&Q DETAILLIERTE TEMPERATURDARSTELLUNG FUR DEN LAUFENDEN
TAG.

Die detaillierte graphische Darstellung des Temperaturverlaufes fur den
laufenden Tag, fur jeden Sensor. Die Haufigkeit der Temperaturaufzeichnung
wird mitdem Parameter P1.3 in «Benutzerparameter» eingestellt.

{5 BETRIEBSSTUNDENZAHLER DER STEUERAUSGANGE.

Betriebsstundenzahler fiir den Betrieb der Reglersteuerausgange.

Y - SPEZIELLE WARTUNGSDATEN.
LES

Sie dienen dem technischen Wartungsdienst zur Diagnostik.
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Sie dienen dem technischen Wartungsdienst zur Diagnostik. Um sich die
Sensordiagramme anzusehen, bewegt man sich mitden Tasten — und <
zwischen den Sensoren. Durxh das Drticken der Taste </ féangt das Datum der
angezeigten Temperatur an zu blinken.

Zwischen den Tagen bewegt man sich jetzt mit den Tasten — und 4 .
Mitder Taste </ springt man zuriick in das Temperaturmendi.

Mitder Taste ? kann die Reichweite der Temperaturanzeige auf dem Diagramm
gedndert werden.

Das Sensordiagramm verldsst man mit der Taste €1 .

6. SETUPANLEITUNG.

REGLERPARAMETER UND HILFSMITTEL.

Eine zusétzliche Konfiguration und Anpassung des Reglers wird mit Benutzer- und
Serviceparametern durchgefihrt. Benutzer- und Serviceparameter sowie die Werksein-
stellungen befinden sich auf dem zweiten Bildschirm des MenUs.

v

x| O B

+

P Xi
e

[en] e

P Xi

BENUTZERPARAMETER.

Die Benutzerparameter befinden sich in Gruppe P1 —allgemeine Einstellungen.
Wenn im Menl die gewlnschte Parametergruppe ausgewahlt wird, erscheint folgende

Anzeige:

Bezeichnung
des Parameters

Beschreibung
des Parameters

Werkseinstellung —E

¢

PROFACTOR

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD

Aktueller
Parameterwert

P1.1

DARSTELLUNG DER

2

— I

TEMPERATURRELMDUNG
0- 0.1°c 1- 0.2°C
2= 0.5°C = 1.0°C

b2 ]

P1.1

MIN=
DEF=

MAx= 2

]— Einstellbereich

1]
2
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Die Einstellung wird durch das Driicken der Taste / veréndert.

Der Einstellwert fangt an zu blinken und kann mitden Tasten — und =+ veréndert werden.
Die Einstellung bestatigt man mitder Taste «/ .
Jetzt kann man mit den Tasten — und < zum anderen Parameter wechseln und das

Verfahren wiederholen.
Die Parametereinstellungen verlasst man durch das Driicken der Taste €1

{ﬁ}P1 ALLGEMEINE EINSTELLUNGEN:

0-0.1°C
Bestimmt die Genauigkeit beim
Abrunden der 1-0.2°C
P1.1 Abrunden der angezeigten o 2
Temperatur Temperatur 2- 0;5 C
3-1°C
Aut. Umstellung Mit Hilfe des Kalenders,
P1.2 der Uhr auf schaltet der Regler automatisch 0 - NEIN 1
’ Sommer- / auf die Sommer- und 1-JA
Winterzeit. Winterzeit um
Mit der Einstellung wird das
Temperaturauf-
P1.3 zeichnungs- Zeitintervall des Speicherns der 1 — 30 Minuten 5
frequenz gemessenen Temperaturen
bestimmt
0-AUS
; ; A 1-TASTATUR
P14 Tonsignal Elnstellggg Sgglse%naltone 2 _ FEHLER 1
3 - TASTATUR
UND FEHLER
Erweiterte Anzeige bedeutet,
Erweiterte dass beim Betrachten, die vom 0—NEIN
P1.5  Temperaturanzeige Sensor aufgezeichnete 1 - A 1

gewlinschte oder geschatzte
Temperatur, angezeigt wird.

S X} | WARTUNGSPARAMETER.

Die Wartungsparameter sind in Gruppen S1 — allgemeine Einstellungen und S2 —
Einstellungen fir den Mischerkreis, unterteilt. Mit den Wartungsparametern kann man
zwischen zahlreichen Zusatzfunktionen und Anpassungen im Reglerbetrieb wahlen. Wenn
im Ment die gewlnschte Parametergruppe ausgewahlt wird, erscheint eine neue Anzeige:

Prof: Al GmbH
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Bezeichnung | I Aktueller
des Parameters 51 . 1 1 Parameterwert

HYDREAUL | KSCHEMA

Beschreibung
des Parameters

Einstellbereich
e L 1 MAM= 4
,—=LC|DEF= 1

Werkseinstellungswert

51.1 1

g'ﬂTE ™ - M

Hydraulikkreislauf

Die Einstellung wird durch das Driicken auf die Taste «/ verandert. Da die Parameter vom
Werk gesperrt sind, erscheint eine neue Anzeige. Fir das Entsperren muss man einen Code
eingeben.
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Mit den Tasten 4 und — geht man zu der Ziffer, die
U U U U verandert werden soll, und driickt die Taste /. Wenn
f— die Ziffer blinkt, kann man sie mit den Tasten 4 und
@ d—\ — verandernund mitder Taste / bestatigen.

- Wenn der richtige Code eingegeben ist, entsperrt der
Regler die Parameter und Sie werden zuriick zur
ausgewahlten Parametergruppe geleitet. Das
Eintragen des Entsperrcodes kann man mit der Taste

€1 verlassen.

Die Werkseinstellung fiir den Code lautet 0001

Der Parameterwert wird mitden Tasten 4 und — veréndert. Die Einstellung bestétigt man
mit der Taste «/ . Jetzt kann man sich mit den Tasten 4 und — zu anderen Parametern
bewegen und das Verfahren wiederholen.

Die Parametereinstellungen verlasst man durch das Driicken der Taste €7 .

Die Anderung der Wartungs- und Funktionsparameter soll nur von
Fachpersonal durchgeftihrt werden.

{:D}S 1 ALLGEMEINE WARTUNGSEINSTELLUNGEN:

Auswahl des gewlinschten
Hydraulikkreises

S1.1 Hydraulikkreislauf

Code fur das Entsperren der
Werkseinstellungen Ermdglicht
Code fiir das das Andern des Codes, ist fiir
1.2 Entsperren der das Entsperren der
: Werkseinstellungen Wartungseinstellungen 0000 — 9999 0001
9 ACHTUNG! Den neuen Code
sorgféltig aufbewahren, da ohne
den Code keine Veranderung der
Wartungseinstellungen méglich ist

; Einstellen der Drehrichtung des
S1.4 \%ﬁ;fl%?f%gr?r Stellmotors fiir das Offnen des 0-RECHTS 0
9 Mischventils 1-LINKS
Profactor Armaturen GmbH
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0 - NORMAL 0°

S1.5 | Displayausrichtung Legt die Displayausrichtung fest 1 _ DREHUNG 180° 0
Wenn wéhrend der Woche keine
Antiblockierfunktion | Steuerausgénge aktiviert wurden, 0—AUS
S1.9 fur Pumpe und wird sie automatisch einmal pro 1 - EIN 0
Ventil Woche fiir 60 Sekunden -
eingeschaltet
Korrektur der angezeigten
S$1.17 ibri Temperatur, die vom -5°C-5°C 0
Sensorkalibrierung T1-Sensor erfasst wird
T2 Korrektur der angezeigten
S1.18 Temperatur, die vom -5°C-5°C 0

Mms2

Sensorkalibrierung

T2-Sensor erfasst wird

SERVICE-EINSTELLUNGEN FUR DEN HEIZKREIS:

Beschreibung Einstellbereich Standardwert

Legt den minimal zuldssigen

T Uniere Temperaturwert im Heizmodus
S2.1 e.mpﬁf% urgrgnze fest. Dieser Wert kann nicht 5°C — 70°C 50°C
mr eltzrno us niedriger sein als in diesem
einstellen Parameter festgelegt wurde
ob Legt den maximal zuldssigen
T tere Temperaturwert im Heizmodus
S22 qmpﬁrg urg&enze fest. Dieser Wert kann nicht 10°C — 95°C 70°C
im .e'f"ﬂo us hoher sein als in diesem
einstellen Parameter festgelegt wurde
Unt Legt den minimal zulassigen
T ntere Temperaturwert im Kiihimodus
S2.3 Qmpl(e[?llurgaenze fest. Dieser Wert kann nicht 10°C — 25°C 15°C
Im A tnlllo us niedriger sein als in diesem
einstellen Parameter festgelegt wurde
ob Legt den maximal zulassigen
Temperaﬁlrrzrenze Temperaturwert im Kihimodus
S2.4 . i fest. Dieser Wert kann nicht 15°C - 35°C 30°C
im 5‘;2{2}%‘3\”5 héher sein als in diesem

Parameter festgelegt wurde

Profactor Armaturen GmbH
Adolf-Kolping-Str. 16, 80336 Miinchen, Germany, Telefon: +49 89 21546092
E-mail: info@pf-armaturen.de, Internet: www.profactor.de
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Eingestellt wird die Betriebszeit
des Mischventils, die bei
Richtungsanderung fur das
Neutralisieren des Spiels des
Antriebselements und des
Mischventils benétigt wird zwischen
Stellantrieb und Mischventil
bei Drehrichtungswechsel.

S2.7 Mischventilspiel

Die Einstellung legt fest, wie
Intensiv der Regler die Stellung des
Mischers korrigiert. Ein niedrigerer

S2.8 IT\;lKor;]stan‘g(la Wert bedeutet kiirzere
ischventi Verschiebungen, ein héherer Wert
bedeutet Léangere
Verschiebungen.
Die Einstellung legt fest, wie oft der
Regler die Stellung des Mischers
$2.9 I-Konstante korrigiert. Ein niedrigerer Wert
’ Mischventil bedeutet eine seltenere und ein

hoherer Wert eine haufigere
Korrektur der Lage des Mischers.

Das Einstellen der
Auswirkungsintensitat der
Vorlauftemperaturanderungauf die

D-Konstante Funktion des Mischventilreglers

§2.10

Mischventil Niedriger Wert — geringere
Empfindlichkeit, hoherer Wert
— héhere Empfindlichkeit.
Diese Funktion dient zur
Regelung der Riicklaufleitung von
Die Kessel- Festbrennstoffkesseln. Zur
$2.13 umwalzpumpe- eingestellten Zeit ermittelt der Regler
) Die Aufheizdauer = den Anstieg der Kesseltemperatur um
in sek 2°C. Wenn ein Anstieg festgestellt

wird, schaltet der Controller
die Zirkulationspumpe ein.

Legt den Betriebsmodus der
Kesselumwalzpumpe fest:
1 — STANDARD bedeutet, dass die
Pumpe nach dem Erreichen der
Mindesttemperatur des Systems
arbeitet, wenn die Differenz
zwischen dem Kessel und der
Kessel- Ricklaufleitung Gberschritten wird.
S2.14 umwalzpumpe
— Betriebsmodus | 2 — DAUERBETRIEB bedeutet, dass
die Pumpe standig lauft, wenn die
Kesseltemperatur hoher als die
eingestellte Mindesttemperatur ist.
Dieser Modus wird fiir Pelletkessel
eingesetzt, wenn im
Temperaturspeicher kein
Temperaturfuhler vorhanden ist.

Kesselumwalzpumpe —

Kessel- A - .
A Abschaltverzégerung Bestimmt die
I - >, 4 "
S2.16 Agsmchwjtiglrjznc;ggrung Verzégerungszeit der Umwalzpumpe,

wenn keine Heizung erforderlich ist.

PRDFACTUR Profactor Armaturen GmbH

0 -5 sek

05-2,0

04-25

04-25

30 —900 sek

1 — STANDARD
2 — DAUERBETRIEB

30 - 900 sek
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Kessel- Bestimmt den Unterschied zwischen
umwalzpumpe den Anzeigen der Sensoren
pUmp T1 und T2, bei denen die 2,0°C - 8,0°C 3,0°C

S2.16
— Abschalt- ) y
temperaturdifferenz zwkm?:?sng?s%w;?e?ewsirgé ssels

Legt die Dauer der Startdrehung
des Ventils aus der offenen
Erste Drehung des = Position fest Bei dieser Einstellung
S2.19  Ventils aus Position wird das Ventil innerhalb seines 0 - 30 sek 15 sek
geoffnet Steuerbereichs gedreht und der
Regler reagiert sofort, wenn das
System gestartet wird.

Legt die Dauer der Startdrehung
des Ventils aus der geschlossenen
Erste Drehung des = Position fest Bei dieser Einstellung

S2.20 Ventils aus Position wird das Ventil innerhalb seines 0 - 30 sek 15 sek
geschlossen Steuerbereichs gedreht und der
Regler reagiert sofort, wenn das
System gestartet wird.

(J*S3| WARTUNGSFIGURATION FUR DEN WARMEFLUSS:

Beschreibung Einstellbereich | Standardwert

Die Reglerreaktion wird
am Sensor T2 eingestellt. Wenn
die Temperatur T2 unter S3.2 liegt,
schlieRt der Stellantrieb das
Mischventil vollstandig. Wenn die
Temperatur T2 hoher als S3.3 ist,
offnet der Stellantrieb das
Mischventil vollstandig.

0 — Der Regler ignoriert den 0 - OHNE
Schutz der T2-Sensor ] 1 —tMIN
S3.1 Heizungsanlage 1 — Zum Schutz des Systems wird 2 — tMAX 0
— Sensor T2 nur die Mindesttemperatur 3—tMIN
bericksichtigt (Parameter S3.2) und tMAX

2 — Zum Schutz des Systems wird
nur die Hchsttemperatur
bericksichtigt (Parameter S3.3)

3 — Zum Schutz des Systems werden
die minimalen und maximalen
Temperaturen berticksichtigt
(Parameter S3.2 und S3.3)

Minimal zulassige Stellen Sie die Mindesttemperatur
S3.2  Systemtemperatur ein, bei der der Stellantrieb das 10°C -70°C 55°C
im Heizmodus Mischventil vollstandig schlief3t.

Prof: Al GmbH
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Maximal zulassige Es wird die maximale Temperatur
S3.3  Systemtemperatur eingestellt, bei der der Antrieb 30°C -95°C 90°C
im Heizbetrieb. das Mischventil vollstandig 6ffnet.

Die Reglerreaktion wird bei Sensor
T2 eingestellt. Wenn die Temperatur
T2 unter S3.5 liegt, schlieft der
Stellantrieb das Mischventil
vollsténdig. Ist die Temperatur T2
héher als S3.6, 6ffnet der Stellantrieb
das Mischventil vollstédndig

0 - OHNE
Schutz des 0 — Der Regler ignoriert den T2-Sensor 1 —tMIN
S3.4 Kuhlsystems 2 —tMAX 0
— Sensor T2 1 — Nur die Mindesttemperatur wird 3 —tMIN
beriicksichtigt (Parameter S3.5) und tMAX

2 — Nur die Héchsttemperatur wird
beriicksichtigt (Parameter S3.6)

3 — Mindest- und Hochsttemperaturen
werden beriicksichtigt
(Parameter S3.5 und S3.6)

Mindestt t Stellen Sie die Mindesttemperatur
335 n (—I:‘(s“rﬁmpsra ur ein, bei der der Stellantrieb das 10°C — 30°C 15°C
Im Kuhimodus Mischventil vollstandig schlieft.

Héchstt t Stellen Sie die H6chsttemperatur
S3.6 oc Iz"ﬁlmp%ra ur ein, bei der der Stellantrieb das 20°C — 40°C 30°C
Im Kuhimodus Mischventil vollstandig schlieft.

& WERKSEINSTELLUNGEN.

Das Menu enthalt folgende Softwaretools zum Konfigurieren der Steuerung. Die Steuerung
wird auf erforderliche Parameter zuriickgesetzt, indem Sie folgendes auswahlen:

RESET Q RESET ALLER REGLEREINSTELLUNGEN.

Setzt alle Einstellungen der Parameter P1, S1 (auBer S1.1) und S2 auf die Werkseinstellungen
zurlick.

RESET- RESET ALLER REGLEREINSTELLUNGEN UND NEUSTART MIT
ERSTEINSTELLUNG.

Es setzt alle Parametereinstellungen auf die Werkseinstellungen zuriick und startet mit der
ersten Einstellung der Steuerung.

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD E-mail: info@pf-armaturen.de, Internet: www.profactor.de
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ﬁ‘)"‘ BENUTZEREINSTELLUNGEN SPEICHERN.

Speichert die aktuellen Reglereinstellungen als Benutzereinstellungen.

= +£;’ BENUTZEREINSTELLUNGEN LADEN.

Ladt zuvor gespeicherte Benutzereinstellungen. Wenn keine Einstellungen gespeichert sind,
wird der Befehl nicht ausgefiihrt.

Bevor einer der obigen Befehle ausgefiihrt wird, muss der Regler den
ausgewdhlten Befehl bestétigen.

BETRIEBSART BEI SENSORSTORUNG.

Vorlauftemperatursensor nicht angeschlossen oder defekt.
Das Mischventil wird gedffnet.

Widerstand des Temperatursensors Pt 1000.

Temp. |Widerstand| Temp. |Widerstand| Temp. |Widerstand| Temp. |Widerstand
(°C) (¢)) (°C) Q) (°C) ((®)) (°C) ((®))
—20 922 35 90 145

1136 1347 1555

-15 941 40 1155 95 1366 150 1573
-10 961 45 1175 100 1385 155 1592
-5 980 50 1194 105 1404 160 1611
0 1000 55 1213 110 1423 165 1629

5 1020 60 1232 115 1442 170 1648

10 1039 65 1252 120 1461 175 1666
15 1058 70 1271 125 1480 180 1685
20 1078 75 1290 130 1498 185 1703
25 1097 80 1309 135 1515 190 1722
30 1117 85 1328 140 1536 195 1740

PROFACTOR Adolf-Kolping-Str. 16, so§5§a£ﬁ?$;?a§;73§$b ‘Il:‘elefon: +49 89 21546092 22
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7. MONTAGEANLEITUNG.

Der Regler soll in einem trockenen Innenraum montiert werden. Die Montage in unmittelbarer
Nahe von Quellen eines starken elektromagnetischen Feldes ist zu vermeiden.

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS.

von den Berechnungen und der korrekten Montage der gesamten Anlage ab.

Die Leistung des elektrischen Antriebs PROFACTOR® EA 652.ACC30 héngt
Wenn ein Fehler auftritt, funktioniert das Geréat méglicherweise nicht.

Der Anschluss der Regler darf nur vom qualifizierten Fachpersonal oder einem bevoll-
machtigten Industriebetrieb durchgefiihrt werden. Bevor in die Verkabelung eingegriffen
wird, sicherstellen, dass der Hauptschalter ausgeschaltet ist. Beachten Sie die Vorschriften
fur Niederspannungsinstallationen IEC 60364 und VDE 0100.

HYDRAULISCHE SCHALTKREISE:

WICHTIG
ACHTUNG! Verkabelungsplane zeigen das Funktionsprinzip und umfassen nicht alle Hilfs-
und Schutzelemente! Bei der Installation sollten Sie die geltenden Vorschriften befolgen!

01

230V ~
50 Hz

////////:/.f//////"'////.////////////////////////////
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Die in diesem Dokument beschriebenen Gerate entsprechenin ihren technischen Daten dem
derzeitigen Stand der Technik.

Die in diesem Dokument beschriebenen Arbeiten dirfen nur durch Personen ausgefiihrt
werden, welche die geeignete technische Ausbildung besitzen und Uber die nétigen
Erfahrungen verfigen oder durch den Betreiber entsprechend geschult wurden. Anderungen
und den Austausch von Werkstoffen behalten wir uns vor.

Der Firma Profactor Armaturen GmbH bleibt das Recht vorbehalten, beliebige Anderungen
an der Konstruktion vorzunehmen, die die technischen Eigenschaften des Erzeugnisses
nicht beintrachtigen.

S0 C€ [l

0012015
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1. THE PURPOSE AND THE APPLICATION AREA

Rotary electric drive with the temperature control PROFACTOR® PF EA 652. ACC30 is the
modern designed microprocessor-driven device created with digital and SMT technology.

Purposed for the automatic control of rotary mixers and dividing valves also for the control and
support of temperature in room. The common use is to control the return temperature of the
boiler’s contour.

2. TECHNICAL SPECIFICATIONS

Electric drive:

Torque: 6 Hm

Angle of movement: 90°

Time of the 90° movement: 120 sec

Power supply voltage: 230 B ~, 50 Hz
Consumption: max 1,5 BA

Degree of protection: IP-42 according to EN 60529
Safety class : | according to EN 60730-1
Permissible ambient temperature: +5°C to +40°C
Permissible relative humidity: max. 85% rH at 25°C
Storage temperature: —20°C to +65°C

Accuracy of the installed clock: + 5 min/year
Programm class: A

Data storage without power supply: min. 10 years
Dimensions (W x H x D): 102 x 84 x 94 mm
Weight: 800 g

Sensor:
Temperature sensor type: Pt1000
Sensor resistance 1078 Ohm at 20°C

Temperature scope of use : —25°C to +150°C, IP32
Min. cross-sectional area of sensor cables: 0,3 mm®
Max. length of sensor cables : max 10 m

Valve compatibility of producer :

PROFACTOR — RVM 389, RVM 390

ESBE — VRG (adapter ASCAVMSG), 3MG, 4MG, G, 3F, 4F, BIV, T, TM, H, HG
Sauter — M3R, M4R, MH32F, MH42F

Meibes — ELOMIX EM3, EM4

Barberi — 41D, Progress 460, 461, 450, 451, 475, 476, W28

MUT — VDMS3, VM4, VMX

Seltron; Somatherm; Afriso, Acaso, IVAR, WIP, PAW, BRV, Hora, Olymp, Hoval.
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3. APPEARANCE OF THE DEVICE

1 sQ A
15 12 TUE
05.04.2016

Do
& (54

a b w N

1 — Graphic display.
2 — Clutch for manual / automatic operation.
3 — Button €7 Return back.
4 — Button — Move to left, decreasing.
5 — Button v/ Menu entry, confirmation of selection.
6 — Button == Move to right, increasing.
7 —Button ? Help.
8 — LED indication valve rotation right.
9 — LED indication red — fault, error
LED indication green — controller works normal.
10 — LED indication valve rotation left.

Housing — thermoplastic PC.

4. INITIAL ELECTRIC DRIVE SETUP

Constant temperature controllers are equipped with an innovative solution «Easy Starty,
which allows initial setup of the controller in only three steps.

When you connect the controller to the power supply for the first time, the software version is
shown. Next, the first step — LANGUAGE SELECTION appears on the screen.
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STEP 1 — LANGUAGE SELECTION.

El ©
(@ | aw

Do you really want

to continue?
HO VES

& &

Using buttons — and <4 you select the required
language.
Press the button «/ to confirm the selected language.

After selecting the language, the controller requires
confirmation of the selection by pressing the button v/,
If you accidentally selected the wrong language, go
back to reset the language by pressing button €3 .

STEP 2 — HYDRAULIC SCHEME SELECTION.

01

T2 T
EE® E0* R1 +*
O = @J."—

Do you really want

to continue?
HO VES

@ &

Next, you select a hydraulic scheme for the controller

function. Move between schemes by means of buttons
— and 4.

Confirm the selected scheme by pressing the button

v .

After you selected the scheme, the controller requires
confirmation of the selection by pressing the button V.
If you accidentally selected the wrong scheme, go back
to reset the scheme by pressing button €q .

STEP 3 — OPENING OF THE MIXING VALVE.

Do you really want

to continue?
HO VES

& &

PROFACTOR

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD

Press icon which indicates the proper direction of
mixing valve opening direction. Between icons you can
move with buttons — and = .

Confirm the selection by pressing the button / .

After you selected the correct direction, the controller
requires confirmation of the selection by pressing the
button /.

If you accidentally selected the wrong mixing valve
opening direction, go back to reset the the selection by
pressing button €7 .

Profactor Armaturen GmbH
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5. GRAPHIC LCD DISPLAY.

All needed data of the electric drive is shown on the graphic LCD display.

DESCRIPTION AND DESIGN OF THE MAIN DISPLAY.

Mode of operation Notifications Mode of operation
and warnings

e e
MQ . [®o 7
"' 55 . 4 I='l: E.ﬂ%” Ej° R1 |r|+
| | |

Temperature, protection functions
and overview of other data.

Display of information on the screen:

The mode of operation, notifications and warnings are displayed in the upper third of the
display. For switching between basic display and display of the hydraulic scheme use the
button €71 .

To check the temperature and other data, use buttons — and = .The number of sensors
and other data, which can be listed on the display, depends on the selected hydraulic scheme
and controller settings.

If you would like to have a specific data display to appearthen select the desired
data with buttons — and = . Confirm the selection by pressing the button
V/ and holding for 2 seconds.

When you press the button €1 for 2 seconds, then the display of the
temperature will change from one to two rows and vice versa. On the two line
temperature display, the measured temperature is displayed in the first row and
the required or calculatedtemperature in the second row.
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DESCRIPTION OF SYMBOLS ON THE DISPLAY.

Operation mode symbols:
“‘ Heating
* Cooling

( I! Automatic mode

(_I) Stand by
@ Manual mode

Temperature and other data symbols:

Measured temperature

Required or calculated temperature

Stand-pipe temperature

+

-—

1 Supply temperature
t1

+ Boiler return temperature
T1 Temperature measured by sensor T1
T2 Temperature measured by sensor T2

Notices and warnings symbols:

A

Profactor Armat GmbH
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DISPLAY FOR HELP, NOTICES AND WARNINGS.

By pressing the button ? the screen for help, messages and warnings will be opened
where the following icons are available:

Short manual
Short manual of using the electric drive.

Firmware version
Overview of the type and firmware version.

T Notifications

@ Log of exceeded maximum temperatures and activated protection
functions. By pressing the buttons — and 4 move through the list of
notifications. Press €q to exitthe list.

Warnings
& Log of temperature, pump or etc. sensor failures. By pressing the buttons
— and 4 move through the list of warnings. Press €7 to exitthe list.

Delete warnings or notification logs
@ Pressing the button €1 will erase notification and warning log. All sensors

that are not connected will be deleted from the list of failures.
Note: Failures of sensors that are required for controller operation can not
be deleted.

MENU ENTRY AND NAVIGATION.

WA v W O

8. 56.4°C |- (B L

To enter the menu press the button /' .

Move around the menu using the buttons — and < . Confirm the selection by pressing the
V/ button.

By pressing the button €3 you return to the previous screen.

I

After the end of work with buttons the backlight turns off or is reduced
automatically.
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MENU STRUCTURE AND DESCRIPTION.

i+ | TEMPERATURE SETTINGS

+T& | 4. | T & | Set-point temperature.

d) OPERATION MODE

Q Automatic operation.

o Switch off.

“5* Select heating / cooling mode.

—‘:ﬁ‘ Manual operation mode.

[E] BASIC PARAMETERS

% Language selection.
EB Time and date.

.‘&'. O LCD display settings.

:&19:&; Duration of active display illumination and menu autoexit.

@ PRDFACTUR Profactor Armaturen GmbH
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"cié": DATA OVERVIEW

1& Diagrams of measured temperatures by days for last week.

&Q Diagrams of measured temperatures for current day.

Rx

oo Output operation time counter.
}g‘ Special service data.
CONTROLLER PARAMETERS

{@}P 1 Basic settings.
m P2 Settings for the heating circuit.
EII'P3 Settings for heat source.

S X | SERVICE PARAMETERS
{@}S 1 Basic service settings.

mﬂ 52 Service settings for the heating circuit.

ﬂ'ss Service settings for heat source.

[
e FACTORY SETTINGS

RESET E:-" Reset of all controller parameters.
HESET Reset of all controller settings and restart of the initial setup.

ﬁ + Save user settings.

+ Q Load user settings.
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TEMPERATURE SETTINGS.

In the menu only the temperatures are displayed, which values were set according to the
selected hydraulic scheme.

By pressing buttons — , 4 and / you choose the required temperature, and a new
window opens to install the required value.

Current value

—1  b0°
(numeric mode) = c

of set-point

temperature

Graphic review

of settings

— Value of the last
confirmed setting

— 5u—?—?I}LL

Settings range

Current value of set-point
temperature (analogue mode)

Set the set-point temperature with buttons — and = . Confirm with the button /.
Exit the settings by pressing the button €5 .

O]

OPERATION MODE.

Selectthe operation mode with buttons — , < and confirm with button «/ .

Exit the settings by pressing the button €

Q

O

5

ISl

Automatic operation.

Controller switch-off.

Heating or cooling operation mode selector.

Manual mode.
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MANUAL OPERATION MODE:

= RAUTO Ti= B&°C
i T2= J5°C
M+= AUTOD
M=-= RAUTO

This mode is used for testing the system or in case of
malfunction.

Every output R1, M- or M+ can be manually activated
or deactivated, also automatic mode can be selected.
Move with the buttons — and = between the
individual outputs R1, M- or M +. The output, status of
which you want to change is selected by pressing the
button /.

Value ON, OFF or AUTO starts flashing.

Now the output can be changed using the buttons
— and 4 .

The setting is confirmed by pressing the button /.
Exitthe setup menuwiththe €7 button.

HEATING OR COOLING OPERATION MODE SELECTOR:

@: BASIC SETTINGS.

S Heating operation mode is active.

*m Cooling operation mode is active.

The menuis intended for language, time, date and display settings.

[Ry | LANGUAGE SELECTION.

The required user language is selected by pressing buttons — , < and confirmed with

button /.

Exit settings by pressing the button €5

Profactor Armaturen GmbH
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G) TIME AND DATE.

{T’i - You set the exact time and date in the following way:
g5 12:00 ™
-

By pressing buttons — and - move among

individual data. By pressing button / you select

12 04 2015 data that you want to change. When data flashes,
. . change it by pressing buttons — and < after

confirmitwith the button / .

Exit the settings by pressing the button €4

:& O DISPLAY SETTINGS.

The following settings are available:

Time of the active screen illumination and autoexit from menu to the main screen.
By pressing buttons — , 4 and / you select and confirm required
setting.

Anew window opens:
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DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD E-mail: info@pf-armaturen.de, Internet: www.profactor.de



Graphic symbol

Current value
of setting
(graphic)

You change

v .

Current value of
setting (numeric value)

The last confirmed
value of setting

—_ 1 _ 1B_—||: Default value

Setting range

Current value
of setting

settings by pressing buttons — and = and confirm by pressing the button

Exit the settings by pressing button €3 .

"Ci 1 -

The change of settings is carried out only after the confirmation by pressing
button / .

DATA OVERVIEW.

In this menu there are icons to access the following data of controller performance:

DIAGRAMS OF MEASURED TEMPERATURES BY DAYS FOR LAST WEEK.

The graphical representation of the temperature values in days, for each sensor.
There are records of the temperatures for the last week of operation.

DIAGRAMS OF MEASURED TEMPERATURES FOR CURRENT DAY.

Detailed graphic overview of temperature in a current day for each sensor. How
often are temperatures logged is set with parameter P1.3.

OUTPUT’S OPERATION TIME COUNTERS.

Counters of controller’s regulatory outputs operation time.

SPECIAL SERVICE DATA.

Intended for diagnostics and technical service.
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Sensor-diagrams are viewed by the following way.

1. By pressing the buttons — and - move between sensors.
2. By pressing the button / select the sensor which last period temperature you
wantto see.

3. By pressing the button — and 4 move between days.

4. By pressing the button </ selectthe day which temperature you want to see.
5. By pressing the button ? the range of the temperature displayed on the graph
can be changed.

6. By pressing the button €1 exitthe diagram overview .

6. SERVICE MANUAL.
CONTROLLER PARAMETERS AND AUXILIARY TOOLS.
All additional settings and adjustments of controller performance are carried out by User- and

Service- parameters. User-, Service- and Factory- parameters are found on the second menu
screen.

L EE] O + |IPX]S¥i
B8 || Lo o)
E USER PARAMETERS.

The basic parameters are listed in one group P1 — basic parameters.
Content of basic parameters is displayed as follows:

sg.ﬁ(meter [ P1 . 1 2 I Saullrjrsnt parameter

URE ROUMD UP
1- 0.27C
- 1.0%C

Parameter
description

M MN= % MAH= 3 ]— Setting range

Factory default —E DEF=
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The setting is changed by pressing the button /" .

The value will start blinking and can be changed with the buttons — and = .
The setting is confirmed by pressing the button / .
Move with buttons — and = to other parameters and repeat the procedure.

Exit the parameter settings by pressing the button € .

{-:i}P1 BASIC PARAMETERS:

0-0.1°C
P11 Temperature You set the accuracy of 1-0.2°C 2
: round up displayed temperatures. 2-0.5°C
3-1°C
. With the help of a calendar,
sh#tué?gggﬁ to the controller carries out 0-NO
P1.2 summer / winter the automatic changeover 1-YES 1
time between summer and
winter time.
Period of By setting this field you define
P1.3 temperature how often the measured 1 — 30 min. 5
logging temperatures are saved.
0 - OFF
) By setting this field you 1 - KEYPAD
P1.4 Tone signals define sound signals of 2 — ERRORS 1
the controller. 3 - KEYPAD
AND ERRORS
Extended Extended display means that 0-NO
P1.5 temperature we can see current, required 1 - YES 1
display or calculated temperature. -

S x& SERVICE PARAMETERS.

Service parameters are arranged in groups S1— Basic parameters, S2 — Parameters for the
heating circuit. With service parameters it is possible to activate or select many additional
functions and adjustments of controller performance. When you select the required
parameter group in the menu, a new screen opens:

Prof: Al GmbH
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Parameter
mark

Parameter
description

51 . 1 1 ]_ \F/’:I[Jaemeter

HYDRAUL IS SCHEME

Setting range
MIN= 1 MAK= 4

y

Factory default

51.1 1

i T2 T1
Hydraulc g . R IM

The setting is changed by pressing the button / . Because the parameters are factory
locked, a new screen appears. Here you have to enter the unlock code.
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By pressing buttons <4 and — you mark the number
U U U U which you want to modify and press the button /.
- When the number flashes you can modify it by

@ d\ pressing buttons 4=, — and confirm it by pressing
- button /.

When the correct code is inserted, the controller
unlocks the parameters for editing and returns to the
selected group of parameters.

Return back from unlocking by pressing button €5 .

Factory set code is «0001».

Modify the value of the unlocked parameter by pressing buttons 4= and — .Thesettingis
confirmed by pressing the button </ .By pressingbuttons =4 and — youcanmoveto
another parameter and repeat the procedure. Exit parameter settings by pressing the button

4.

Change of service and functional parameters must be carried out only by a
properly qualified expert.

$62S 1| BASIC SERVICE PARAMETERS:

Selection of the
hydraulic scheme.

Hydraulic scheme

This setting enables the

change of code which is

necessary to unlock the
Code of unlocking service settings.

S1.2 the service settings | WARNING! Keep new code 0000 - 9999 0001
in a safe place. Without
this code is impossible to
change service settings.
Setting of actuator
S1.4 o erﬁr?tuc?itl%rction turning direction [1)_ EIE?#T 0
P 9 — valve opening. -
Profactor Armaturen GmbH
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Display : : ; . 0 - REGULAR 0°
S1.5 orientation Setting of display orientation. 1 — ROTATED 180° 0
; All outputs that haven’t been
Anti-block . )
" activated in the last week are 0 - OFF
1.9 funt;t:]odnvc;fh;/)eump activated on Friday at 20:00 1-ON 0
for 60 seconds.
Correction of displayed
$1.17 E:Iri]t?rzrtiz; measured temperature -5°C - 5°C 0
of sensor T1.
Correction of displayed
S1.18 f;?sgﬁgﬁ measured temperature -5°C-5°C 0

Mms2

of sensor T2.

SERVICE SETTINGS OF HEATING CIRCUIT:

Parameter description Setting range Default value

Setting of minimal

Setting of a minimal allowed
temperature in heating mode.

S2.1 temperature in Temperature cannot be 5°C —-70°C 50°C
heating mode adjusted lower than this
parameter.
: Setting of a maximum allowed
maii?r?lh?r? glflc?wed temperature in heating mode.
S2.2 tem h Temperature cannot be 10°C - 95°C 70°C
perature in diusted higher than thi
heating mode. adjusted higher than this
parameter.
Setting of a minimal allowed
Setting of minimal = temperature in cooling mode.
S2.3 temperature in Temperature cannot be 10°C - 25°C 15°C
cooling mode adjusted lower than this
parameter.
: Setting of a maximum allowed
magﬁmrr%gaollfo%ved temperature in cooling mode.
S2.4 Temperature cannot be 15°C - 35°C 30°C

temperature in
cooling mode.

adjusted higher than this
parameter.

Profactor Armaturen GmbH
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Setting of mixing valve running
time to compensate the backlash
S2.7 nés(?rifla\slgl\% of actuator and mixing valve 0 -5 sec. 1 sec.
9 assembly, which occurs by
change of rotation direction.

Setting of mixing valve position
correction intensity. Smaller

P-mixing
S2.8 value means shorter movements, 0,5-2,0 1
valve constant higher value means longer
movements.

Setting of mixing valve control
frequency — how often mixing
I-mixing valve position is being controlled. _
529 valve constant Smaller value means low 04-25 1
frequency, higher value means
higher frequency.

Sensitivity of mixing valve for
L stand-pipe temperature changes.
S2.10 D-mixing Smaller value means low 04-25 1
valve constant sensitivity, higher value means
high sensitivity.

This function is used in regulation

Boiler circtqlatior} of return in solid fuel boiler. In the
bp'?mit) — |met o set time, the regulator determines
S2.13 oller lemperature temperature increase of the boiler 30 -900 sec 300 sec

increase (seconds) | 2°C If an increase in the boiler
is determined, the regulator
activates the circular pump.

The setting sets the operation mode
of the circular pump of the boiler:

1 — STANDART: the pump is
operating according to the
minimum set temperature of the
system, and when the difference
between the boiler and return line

Boiler circulation is exceeded. 1 — STANDART
S2.14 ump operation 1
P ods 2 - PERMANENT means that the | 2~ PERMANENT

pump is operating continuously
when boiler temperature is higher
than the minimum set temperature
of the boiler. This mode is used
for pellet boilers when there
is no sensor available in the
thermal storage

Boiler circulation Setting of circulation pump
S2.16 pump — switch-off switch-off delay when there is 30 — 900 sec 300 sec
delay (seconds) no requirement for heating.

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD E-mail: info@pf-armaturen.de, Internet: www.profactor.de
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$2.16

S§2.19

§2.20

(1S3

Boiler circulation
pump — shut-down

differential

Initial valve
movement from
«open» position

Initial valve
movement from

«closed» position

This setting determines the
difference between sensors T2
and T1 which shuts downcircular
pump of the boiler.

2,0°C-8,0°C

Setting of initial valve movement
duration when moving from open
position. With this setting the valve
is moved according to its control 0-30sec
range and controller immediately
respond at startup of system.

Setting of initial valve movement
duration when moving from closed
position. With this setting the valve 0-130
is moved according to its control —vusec
range and controller immediately
respond at startup of system.

SERVICE CONFIGURATION OF HEAT FLOW:

3,0°C

15 sec

15 sec

Para- : it : Default
Parameter description Setting range

S3.1

83.2

Protection of the
heating system
— sensor T2

The lowest
temperature of
the system in the
heating operation
mode

PROFACTOR

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD

Controller response is set in case
of sensor T2 presence. If T2
temperature is lower than S3.2 the
actuator completely closes the
mixing valve.If T2 temperature is
higher than S3.3 the actuator
completely opens the mixing valve.

0 - WITHOUT
0 — Controller ignores T2 sensor. 1-TMIN
1 — To protect the system only 2 - TMAX
the minimal temperature is 3-TMIN
considered (parameter S3.2) and TMAX

2 — To protect the system only
the maximum temperature is
considered (parameter S3.3)
3 — To protect the system both
minimal and maximum
temperatures are considered.
(parameters S3.2 S3.3)

The lowest temperature is set at
which the actuator completely 10°C - 70°C
closes the mixing valve.

Profactor Armaturen GmbH
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The maximum . )
allowed temperature = The maximum temperature is set

S3.3 of the system in the at which the actuator completely 30°C — 95°C 90°C
heating operation opens the mixing valve.
mode

Controller response is set in case
of sensor T2 presence. If T2
temperature is lower than S3.5
the actuator completely closes
the mixing valve. If T2 temperature
is higher than S3.6 the actuator

i 0 - WITHOUT
Protection of the completely opens the mixing valve. 1 TMIN
S3.4 cooling system 0 — Controller ignores T2 sensor. 2-TMAX 0
— sensor T2 1— Only the minimum temperature =~ 5~ TMIN
is considered (parameter S3.5). and TMAX
2 — Only the maximum temperature
is considered (parameter S3.6).
3 — Both minimal and maximum
temperatures are considered.
(parameters S3.5 S3.6)
The lowest
temperature of the The lowest temperature is set
S3.5 system in the at which the actuator completely 10°C - 30°C 15°C
cooling operation closes the mixing valve.
mode
The maximum
temperature of the The maximum temperature is set
S3.6 system in the at which the actuator completely 20°C - 40°C 30°C
cooling operation opens the mixing valve.
mode

& FACTORY SETTINGS.

In the menu there are software tools to help with setting the controller. Restoring the
controller settings are made through the selection of:

RESET Q RESET OF ALL CONTROLLER PARAMETERS.

Restores all the settings of parameters P1, S1 (except S1.1) and S2. to factory values.

RESET OF ALL CONTROLLER SETTINGS AND RESTART THE INITIAL
SETUP.

Restores all parameters to default values and starts the initial setup as at the first start.
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§+E | SAVE USER’S SETTINGS.

Save current parameter values as user's settings.

=1+ | LOAD USER’S SETTINGS.

Load previously saved user’s settings. If there are no saved settings to load the command will
not be implemented.

Before performing of the commands stated above, the controller requires a
confirmation of the selected command.

OPERATION MODE BY SENSOR FAILURE.

Stand pipe temperature sensor isn’t connected or has a malfunction.
Mixing valve opens.

Resistance values of temperature sensors type Pt 1000.

Temp. Resist Temp. Resist Temp. Resist Temp. Resist
(c) ((0)) (C) ((0)) (C) Q) (C) Q)
-20 922 35 90 145

1136 1347 1555

-15 941 40 1155 95 1366 150 1573
-10 961 45 1175 100 1385 155 1592
-5 980 50 1194 105 1404 160 1611
0 1000 55 1213 110 1423 165 1629

5 1020 60 1232 115 1442 170 1648

10 1039 65 1252 120 1461 175 1666
15 1058 70 1271 125 1480 180 1685
20 1078 75 1290 130 1498 185 1703
25 1097 80 1309 135 1515 190 1722
30 1117 85 1328 140 1536 195 1740
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7. INSTALLATION MANUAL.

Install the regulator in a dry room, where itis not exposed to any strong electromagnetic fields.

ELECTRIC CONNECTION.

depends on the calculations and the correct assembly of the entire system.

The performance of the PROFACTOR® EA 652.ACC30 electric drive
Ifthere is a mistake, the device may not work.

Installation the the controlling devices must be done by an expert with suitable qualifications
or authorised organisation. Before you deal with the main wiring, make sure that the main
switch is switched off. Follow the guidelines for low voltage installations IEC 60364 and
VDE 0100.

HYDRAULIC SCHEMES:

IMPORTANT
WARNING! Wiring diagrams show the principle of operation and do not include all auxiliary
and protective elements! When installing, you must comply with current regulations!

01

230V~
50 Hz

T

Codf—2T s

////////:////////"'////////////////////////////////
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The product described in this technical passport, is a technically sophisticated device, which

must be installed by a person having the appropriate qualifications and experience with the
equipment.

Installation and commissioning must be carried out by an authorized and certified company.

Profactor Armaturen GmbH company reserves the right to make construction changes that
do not affect the technical characteristics of the device, as well as its functional features.
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1. HABHAYEHUE N OBJIACTb NPUMEHEHUA

OnekTponpuBoa NOBOPOTHbIN C KOHTponnepom TemnepaTtypbl PROFACTOR® PF EA 652.
ACC30 sBnsieTcsi COBPEMEHHbIM YCTPOMCTBOM C MMWKPOMPOLECCOPHBLIM YMNpaBreHnemM,
M3roTOBMEHHbIM Mo undpoBor n SMT TexHonormu.

MpegHasHayeH Ansi aBTOMATUYECKOrO YNpPaBMeHWUs! NMOBOPOTHLIMU CMECUTENbHBbIMU U
pasgenuTenbHbIMK KnanaHaMu, a Takke ANs KOHTPOns W noAfepXaHus 3afaHHon
TemnepaTypbl B NOMELLEHWN. YacTo UCTIONb3YIOTCS Anst KOHTPONst 06paTHONM TemnepaTypsbl
KOTII0BOTO KOHTYpa.

2. TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

OnekTponpusoa;:

KpyTawmm momeHT: 6 Hm

Yron nosoporta: 90°

Bpewmsi nosopota Ha 90°: 120 cek

HanpsikeHve nutanua: 230 B ~, 50 'y,

[MoTpebnsemasn mowHocTb: max 1,5 BA

CrteneHb 3awuThbl: IP42 B cootBeTcTBMM ¢ EN 60529

Knacc nsonsuuu: | B cootsetctum ¢ EN 60730-1

[onyctumas Temnepatypa okpyxatoLeii cpegbl: ot +5°C go +40°C
[onyctumasi oTHoCUTENbHAs BNAXHOCTb: Makc. 85% OTH. Bnax. npu 25°C
Temnepatypa xpaHeHusi: ot—20°C go +65°C

TOYHOCTb BCTPOEHHbIX YaCcoB: + 5 MuH/rog,

Knacc nporpammei: A

XpaHeHue faHHbIX 6e3 nuTaHus: MuH. 10 net

Pa3mepbl (LU xB xT): 102 x 84 x 88 Mm

Bec: 800 r

LOatyuk:

Tun patynka Temnepatypbl: Pt1000

Conpotuenenune gatyuka: 1078 Om npu 20°C

TemnepatypHbIi AManasoH npuMeHeHus: ot —25°C go +150°C, I1P32
MuH. ceveHne nposoda Ans aartuuka: 0,3 MM’

Makc. anvHa npoBoaa Ans Aatynka: max 10 m

COBMECTUMOCTb C KranaHamu npov3BoauTenei:

PROFACTOR — RVM 389, RVM 390

ESBE — VRG (agantep ASCAVMSG), 3MG, 4MG, G, 3F, 4F, BIV, T, TM, H, HG
Sauter — M3R, M4R, MH32F, MH42F

Meibes — ELOMIX EM3, EM4

Barberi — 41D, Progress 460, 461, 450, 451, 475, 476, W28

MUT — VDM3, VM4, VMX

Seltron; Somatherm; Afriso, Acaso, IVAR, WIP, PAW, BRV, Hora, Olymp, Hoval.
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3. BHELLUHWA BUAO U3OENUA

1 sQ A
15 12 TUE
05.04.2016

Do
& (54

a b w N

1 — Mpadbmyeckuin gucnnen.

2 — lNepekntoyatens Bbibopa pexuma paboTbl: py4HO/aBTOMaTUYECKUI.

3 —Knaeuwa €7 BepHyTbcs Hasag.

4 —Knasuwa — [lepemMelleHne BNeBo, yMeHbLUEHNE.

5—Knasuwa +/ Bxon B MeHo, noaTeepxaeHue Boibopa.

6 — Knasuwa = [NepemeLleHve BNpaso, yBenuyeHme.

7 —KnasBuwa 7? TomoLup.

8 — CBeTOBOW MHAMKATOP MOBOPOTA 3aCOHKM KnarnaHa Brnpaso.

9 — CBeTOBOW MHAMKATOP 3EMEHOrO LiBETa — KOHTponnep paboTaeT HopMarsbHO;
KpacHoro LBeta — oLunbka.

10 — CBeTOBOW MHAMKATOP NOBOPOTA 3aCOHKM KranaHa BreBo.

Matepunan kopnyca nagenus — nonvkapboHat PC.

4. HACTPOWKA 3MEKTPOMPUBOAA MPWU NEPBOM 3AMNYCKE

OnekTponprBoA OCHaLLEeH MHHOBaLUMOHHOW dbyHKumen «Easy Start», kotopasi nossonser
BbIMOMHWUTL NepBOHaYanbHy HAaCTPOIKY BCEro 3a Tpu Lwara.

Mpn NepBOM MOAKMIOYEHUN YCTPOMCTBA K CETU Ha Aucniiee oTobpaxaeTca HOMep Bepcun
nporpaMmbl, a 3aTeM nepBbIii LLar HaCTPONKM — BbIBOP A3bIka.
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1-/ LWAT — BbIBOP A3bIKA.

@ | @

Bbl JIEHCTBMTENLHO
XOTHTE NPOAOMHHTE

HET

A
@ @

Haxumaiite knasuwum — u =+ ,4T06LI BLIGPATHL
HY>KHbI A3bIK.
BbiGpaHHbI A3blk NOATBEPKAAEM HaXkaTUeM KraBuLn

V.

YcTpoiicTBo TpebyeT NoaTBepXKAEHWS NPaBUbHOCTH
BbIGOPa A3blka C MOMOLLLI0 Knasuwm + .

Ecnu BbIGOp si3blka okasancs HeBepHbIM, HeoBGXoam-
MO BEPHYTLCS Ha3a, Haxas knaeuily €7 .

2-W LWAT — BbIEOP M OPABJIMYECKOMN CXEMBbI.

01

CHTZ T1
EE® EO0* R1 +
O = M

Bbl JIEHCTBMTENbLHO
XOTHTE NPOROIHWTE

HET

a4a
@ @

3aTreM Heo6xoaMMO BbIGPaTb MMAPaBANYECKYHO CXEMY
Ans YHKLUMM KOHTpornepa Temneparypsl. o cxemam
nepemeLLaemMcsi C MOMOLLbI KNaBull — n == .

BbiGpaHHyl0 cxeMy MOATBEPXAaeM HaxaTveMm Kna-

BN .

YcTponcTBO TpebyeT NoATBEPXAEHUS NPaBUIIbHOCTY
BLIGOPA CXEMbI C MOMOLLBIO KNaBuwn v/ .
Ecnu BbiGop cxembl okasarncst HeBepHbIM, Heobxoaun-
MO BEPHYTbCS Ha3af, HaXKaB KNnaBully €7 .

3-W LUAT — OTKPbITUE CMECUTENBHOIO KIAMAHA.

Bbl JEHCTBMTENbLHO
XOTHTE NPOAOIKHTD

HET

A
@ @

BbibepuTe MKOHKY, kOTopas oTobpaxkaeT npaBuribHoe
HanpaBneHVe OTKPbITUS MOBOPOTHOIO CMECUTENTbHOTO
knanaHa. o nkoHkam nepemellanTecb C MOMOLLBHO
Knasuil — n == .

BbibpaHHOe HanpaBneHue NnoaTBepXaaeM HaxaTtnem
knasuwm + .

YcTponcTBO TpebyeT NoaTBEPXKAEHUS NPaBUbHOCTU
BbIGOpa HaNPaBneHKs C MOMOLLbIO Knasuium +/ .
Ecnu BbIGOp HanpaeneHus okasarncs HEBEPHbIM, He-
06X0MMO BEPHYTHCA Ha3a, HaXaB KNaBully €7 .
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5. TPAOUYECKUN XK-OUCNNEWN.

Bcsa Heobxogumasi nHopmaumsa o paboTe anekTponpueoda rnokasaHa Ha rpadu4eckomM
XKK-gucnnee.

OMUCAHUE N BHELLHUW BUA, 9KPAHA.

Pexum pabotbl YBegomnenus n Pexum paBoTbl
npegynpexneHns

WO WQ 01

— I:Iﬂ.r

55 4 nE O BEG Ej'ﬂ' r1 | M+
* [ ]
' |

Temnepatypa, pyHKUMM 3aWUTDI
1 oTobpaxeHne Apyrux AaHHbIX

OTo6paxeHne faHHbIX Ha 9KpaHe:

Pexwum paboTbl, yBegomneHust v npegynpexaeHns oTobpaxatoTcs B BEpXHEN TpeTu aKkpaHa.
[Insa nepekntoyeHns mexagy oTobpaXeHWem AaHHbIX U OTOBpakeHWem rvapaBnnyeckon
CXeMbl UCTONb3yeTcs Knasuwa €7 .

[lns npocMoTpa TemnepaTtypbl v ApYrx AaHHBIX UCMOSMb3YOTCA KNaBuwm — n == . Konu-
YeCcTBO AAaTYMKOB WM Apyrasi MHopMauus KoTopas Takke MOXeT ObiTb OoTobpaxeHa Ha
3KpaHe, 3aBUCUT OT BbIOpaHHOM rmapaBnmM4ecKoi CXeMbl U HACTPOEK KOHTpoInnepa.

Ecmb 803MOXHOCMbL OMpasume Ha Oucnee UHMePECYUY 8ac UHGopMa-
yuro. Eé MoxHO 6b16pambsc nomMowbio kiaguw — u =+ , a 3amem Haxamb
knasuwy </ uyodepxusamb eé 2 ceKyHObI.

Ecnu Haxamb u 2 cekyHObl ydepxxusams Knasuwly €7 , nokazamerb memre-
pamypbi USMeHUMCA ¢ 0OHOCIMPOYHO20 Ha O8yXCMPOYHbIU unnu Haobopom.
lNpu dsyxcmpo4yHoM rokasamerne memepamypbl 8 epeoll CMPOKe Haxo-
oumcs pesucmpupyemasi damyukom memnepamypa, a 80 8mopoli CMpoke
XXenaemasi unu pacyemHas memrepamypa.
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OMNUCAHUE TPA®UYECKMNX CUMBOJIOB HA 3KPAHE.

CvMBOMbI AN ONMCaHUs pexuma paboTbi:
“‘ OrtonneHue

OxnaxpeHve

ABTOMaTUHECKNIA PEXUM

BblknioveHve

BCo ¥

Py4Hoe ynpaeneHnve

CumBonbI Ans nokasa Temnepartypbl N APYrnX OaHHbIX:

CumBon OnucaHue

u Temneparypa peructpupyemasi 4aT4ukoM
+ XKenaemasi unu pacyetHas Temneparypa
-—
—
1 Temnepartypa nogatotero Tpybonposoaa
f]m] Temnepartypa cTosika
- Temnepatypa obpaTHoro Tpy6onposoga B KoTen
T1 Temneparypa peructpupyemast gativkom T1
T2 Temnepatypa peructpupyemasi gat4ymkom T2

CuvmBOMbI ANA YyBEAOMIEHUI U NpeaynpexaeHunin:

A
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3KPAH Ang NOMOLUW, YBEAOMIEHUI U NPEOYNPEXOEHWNA.

an HaXxaTuu KnasuLK P nosiBnsieTcs 3KpaH Ana nomoln, yBe,EI,OMJ'IeHMVI n npeaynpex-
OeHW, Ha KOTOPOM UMEKTCH CreayLLMe NKOHKN:

KpaTkoe pykoBoAcTBO
KpaTkoe pyKoBOACTBO M0 UCMOMNb30BaHMI0 3reKTpornprBoaa.

y Bepcus nporpammbl
ml Ver. Mokas Tna n Bepcuu NporpaMmMHoi 06004KY YyCTPOCTBa.

@ YBepomneHus
Cnucok NpeBbILLEHNIA MaKCMMarbHOM TeEMNepaTypbl ¥ akTUBaLMK 3aLLmnT-
HOM (oyHKUMK. HaxkaTuem knaemw — 1 =+ nepemeLaemcsi no crvcky

yBe,EI,OMJ'leHVIVI. Haxxatnem knasuLum él BbIXOAUM U3 CNUCKa.

MpeaynpexaeHus
& Cnu1coK oLLIGOK AaTYMKOB TemnepaTyphbl, Hacoca 1 IPYrmx KOMMOHEHTOB.
Haxatviem knasuwm — un =+ nepemeLlaemcsi Mo CNCKY Npeaynpex-

OeHuii. HaxxaTnem knasuwn € BbIXOAMM M3 CiMcKa.

YnaneHue yBeaoMneHumn v npeaynpexaeHnn
@ HaxaTtnem knasuwm €1 MOXHO CTepeTh CIMCOK yBEAOMIIEHWIA 1 npeay-
npexaeHui. Bce He noakniodeHHble AaTymkn ByayT yaaneHsl U3 cnucka
OLUNBOK.

BHumaHue: owmnbku AaTynkoB, HeobxoauMbIx Ans paboTbl KOHTponepa
He MOryT GbITb yAarneHsbl.

BXOA U HABUTALIUA NO MEHIO.

WA v
8. 56.4°C | = |

[insi BXofa B MEHIO HAXMUTE KnaBuwy / .

Mo MEHIO NEPEMELLIAEMCS], HAXUMAs KNaBUWKM — U = , aHaxkatuem knasuwm v/ nog-
TBEepXKaaeMm BbIGOp.

HaxaTvem knaeuwm €3 BO3BpaLLaemcs K NpeablayLemy akpaHy.

lMocne 3aeepuwleHus paﬁombl C Knasuwamu, nodceemka oucrisies asmomamu-
YeCKU 8bIKIro4aemcs unu ymeHbwaemcs.
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CTPYKTYPA U ONMMUCAHUE MEHIO.

HACTPOWKA TEMMNEPATYPbI

& | 4. | T [ | 3anasaemble 3HaueHusi Temneparypsi.

d) BblEOP PEXXUMA PABOTbI

Q ABTOMaTMYECKMIA peXnM paboThl.

o BobikntoveHue.

“5* BbiGop pexvma Harpesa WUin oxnaxaeHus.
—E PyyHol pexwum paboTbl.

[E: OCHOBHbIE HACTPOMKM

% Bbi6op si3blka.
EB Bpems n gara.
.‘&'. O HacTtpoiika gucnnes.

.&,G,@ HacTpotika noacBeTku AUCnnes U aBTOMaTU4eCcKoro
A BbIXOAA U3 MEHI0.
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"cié": NMPOCMOTP AAHHbIX

T [uarpamMmbl KOHTPONMPYEMOIt TeMnepaTypbl Mo AHAM
20]| 5 NOCNEOHION Heaero.

&& [lnarpammbl KOHTPONMPYEMOI TeMnepaTypbl 3a TEKYLLUIA AEHb.

R CueTunk BpeMeHn paGOTbI KOHTPOJIbHbIX BbIXO40B.

<0
}g‘ Ocobble CepBICHbIE AaHHbIE.

P xa NAPAMETPbI KOHTPOJJIEPA

{@}P'] O6Lwe HaCTpONKH.

m P2 HaCTpOIZKI/I Ana OTONMUTENbHOIo KOHTYpa.

EII'P3 HacTpoiikv onsi UICTOYHUKOB Tenna.

S X] | ceEPBUCHBLIE NAPAMETPBI
{@}S 1 O6LumMe cepBUCHbIE HACTPOMKN.

m 52 CepBu1CHbIE HACTPOMKK AN OTONUTENBHOTO KOHTYypa.

ﬂ'ss CepBI/ICHbIe HaCTPOMKM ANA UCTOYHMKOB Tenna.

E 3ABOJCKUE HACTPOWKU

RESET E:r‘ C6poc BCcex HAaCcTpoek KOHTporsepa.
C6poc BCe HACTPOEK KOHTPOSNEpa U NMOBTOPHbIN 3anyck
HESHV nepBoOn HACTPOMKM.

ﬁ -+ CoXpaHUTb HaCTPOVKY MoMnb3oBaTens.

+ Q 3arpy3vm3 HaCTpOIZKVI nonb3oBartena.

Profactor Armaturen GmbH
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HACTPOWKA TEMMEPATYPbI.

B 3TOM MeH0 oToGpaxkatoTcs TONbKO Te TEMMepaTypbl, Afs KOTOPbIX Bbl MOXETe 3aAaTb
3HayeHWsi B COOTBETCTBUM C BbIGPAHHOW rMapaBnnyeckoi CXeMOi.

Cromowpoknasuw — , =4 u «/ BbIGUpaETCs HyxKHasi TeMnepaTypa, U OTKpbIBAeTCA
3KpaH A4S yCTaHOBKM XXENnaemoro 3HaueHus:

TekyLiee 3Ha4YeHVe —
MNocnenHee

HacTpanBaemoun L+
Temneparypbl
(umdppoBoe oTOOpaKeHNE) ke
noaTBepxaeHHoe

Ipadmueckoe 3Ha4YeHne HacTPOWKN
oTobpaxkeHne ———— Eu ?H—
HacTpokn 3aBojckoe 3HayeHve

[lnanasoH HacTpoWkn

Tekyliee 3Ha4YeHne
HacTpavBaeMoin Temneparypbl

Haxatnem knaBuw — u© = ycTaHaBnuBaeTcs Xenaemoe 3HauyeHue TemnepaTypbl u
NOATBEPXKAAETCS HAXaTMeM Knasuwmn /.
BbIXOAMM 13 HACTPOVIKN MyTEeM HaxaTus knasuwmn €7 .

BbIBEOP PEXXUMA PABOTbI.

B aTom MeHt0 BbIGupaeTcs pexxrm paboTbl KOHTposnepa.
HaxaTtvem knaeBuw — u =+ ycTaHaBnMBaeTCa pexuM paboTbl M NOATBEPXAAETCA Haxa-
TMemknasuum .

BbIXOAMM 13 HACTPOMNKM MyTeM HaxaTua knaesuwin €3 .

Q ABTOMaTMYECKUI PEXMM PaboThI.

CI) BblIkntoyeHne KoHTponnepa.

S“* MepeknioyeHne Mexay pekuMaMy Harpesa n OXaxaeHus.

g\ Py4Hon pexum.
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¢

PYYHOW PEXXUM PABOTbI:

= RAUTO Ti= B&°C
i T2= J5°C
M+= AUTOD
M=-= RAUTO

OTOT pexxum paboTbl UCNonb3yeTcs ANnsl TeCTUpoBa-
HUSI CUCTEMbI YNPaBReHns Unn B criyvae Bbixoga 13
CTposi.

Kaxgbin Bbixog R1, M- nnn M+ MOXHO BKIHOYUTb
WNK BbIKINIOYNTb BPYYHYIO, @ Takke BblOpaTb aBToMa-
TUYECKUI PEXUM.

HaxaTtvem knaBuw — un = nepemelyaemcsa Mexay
otaenbHbIMK Bbixogamu R1, M- nnn M+. Bebixoa,
CTaTyc KOTOPOro Mbl XOTUM U3MEHUTb, BbIOMpaem Ha-
xatvem knasmwm + .

3HayeHne ON, OFF unu AUTO HauyuHaeT murathb.
Tenepb MOXXeM U3MEHUTb COCTOSIHUE BbIX04a C MOMO-
Wbto KHOMok — 1 =+ . MoAaTBepAUM HACTPOWKY C
nomoLLbio knasuwmn /.

BbIX04MM 13 HACTPOVKM MyTEM HaXaTus KnaBULLn € .

BblIBEOP PEXXMMA HAIPEBA UITU OXNAXKOEHUA:

L Harpes aktuBHo.

*555 OxnaxpaeHue akTUBHO.

fm OCHOBHbIE HACTPOWKM.

8

MeHto NnpegHasHa4YeHo A5t HACTPOVKM A3bIKa, BpEMEHW, AaTbl M AUCTNes!.

fﬁ}, BbIEOP A3bIKA.

XKenaemelin 53bIk Nonb3oBaTens BolGMpaeTcs ¢ NOMOLLBIO KNnaBuw — , == 1 noateepxaa-

€TCA HaXXaTuem KnasuLiun \/

BbIXOAMM 13 HACTPOMKM MyTEM HaXKaTus KNaBULLN € .
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&

GllElE

(D BPEMSI U JIATA.

@ a BT To4Hoe BpemsA ¥ [aTta HacTpauBaloTCA CrieayoLnm
12 - UU cnoco6om:

HaxaTtvem knaeuw — un == nepemeltaemca Mexay
1 2 04 201 B pa3nMyHbIMK AaHHLIMU. C MOMOLLLIO KnaBuwmn

= = BblbMpaeM MHGOPMaLIMIO, KOTOPYH XOTUM U3MEHUTb.
Koraa nHdopmauusi HaumHaeT Muratb, U3MeHsieM eé
knasmwamm — u = | a 3aTem noaTBEPNKAAEM
knasuwen «/ .
BbIXOAMM 13 HACTPOWKM HAXaTeM Knasuwm €7 .

:& O HACTPOWKA OUCIINES.

[ocTynHa cnegytoLLas HacTpowka:

\&,G‘% npOﬂOﬂ)KI/ITeJ'IbHOCTb aKTUBHOWN MOLCBETKN 9KpaHa n HaCTpOI7IKa aBTomMaTuyec-
2-] Koro Bblxo4a M3 MEHIO Ha OCHOBHON 3KpaH.

C nomolblo knasuw — 1 =+ BbiGMpaem Tpebyemblii napameTp, a Knasuiein
v/ noaTteepxaaem BbIGOP.
OTKpPOETCH HOBOE OKHO:
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TekyLlee 3HaveHne

Fpadbuieckuii HacTpowiku (umcpoBoe

oTobpaxeHue)
cumMBon
: MNocnegHee
TekyLuee 3HayeHne NOATBEPXAEHHOE

HaCTPOKN 3HayYeHne HacTPOWKN
(rpaconyeckoe 1 1B’
oTobpaxeHue) - 3aBopckoe 3HayYeHne

‘ [rnanasoH HacTpowiku

Tekyllee 3Ha4YeHne
HaCTPOMKN

M3meHsieM 3HayeHve Npy NoMoLUM Knaemw — 1 =+ , 1 noaTeepxaaem BbLIGOP HaxkaTnem

knaeuwm /.
BbIXO[ M3 HACTPOMKM — KnaBuwa €1 .

Hoeble 3HayeHusi napamempoe ecmynarom 8 cusly morbKo rnocne nodmeep-
xOeHusi Haxamuem knasuwiu /.

cir_-n..__/" NMPOCMOTP OAHHbIX.

B 9TOM MeH10 HaxoasTCsA UKOHKM ANs AoCTyNa K CneayloLLMM AaHHbIM 0 paboTe KoHTpornsepa:

T OUATPAMMbI KOHTPOJIMPYEMOW TEMMEPATYPbI MO OHAM
h 20 3ATNOCNEQHIO HEQENIO.

padunueckoe oTobpaxkeHne Nnokasatenemn TemnepaTypbl No OHSAM AN KaXa0ro
partyvka. lNokasaTtenu TemnepaTypbl 3aperucTpupoBaHbl 3a MOCMNEeOHIo
Hegento paboThbl.

&Q OUATPAMMbI KOHTPOJIMPYEMOW TEMMNEPATYPbI 3A TEKYLLUA OEHb.

MoapobHoe rpadgmyeckoe oTobpaxkeHne nokasartenen TemnepaTtypbl 3a Teky-
WK AeHb ANs Kaaoro fatyuvka. Yactorta 3anvcy nokasarternen ycTaHabmnu-
BaeTCs C NoMoLLbto napameTpa P1.3.

@ CYETYUKU BPEMEHU PABOTbI KOHTPOJIbHbIX BbIXOAOB.

CyeTUMKM BpEMEHM PaboThbl yNpaBstoLLMX BbIXOLOB KOHTpOIepa.

Y - OCOBbIE CEPBUCHbIE OAHHBIE.
LES

Cﬂy)KaT Ana AnarHoCTUKU U TeXHN4YeCKoro O6Cﬂy)KVIBaHVIF|.
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Ipagpuku damyukos npocmampusaromes criedyrowum obpasom:

1. C nomowbto krasuw — u == nepemewaemcsi Mexdy damyukamu.

2. Haxamuem knasuwu / eblbupaem damduk, memrepamypy Komopozo
3a rpeobIOywuli nrepuod Xomum MOCMompeme.

3. Mo OHsIM nepemewyaeMcsi ¢ MOMOWbIO Knasuw — U == .

4. Haxxamuem knasuwu / ebibepem OeHb, memriepamypy Komopoz2o Xomum
rnocmompeme.

5. Haxxamuem knasuwiu ?  MOXHO U3MeHUMb Quara3soH rnokasa memnepamyp
Ha epacbuke.

6. Mpocmomp 2pagpuros rnokudaem Haxkamuem Knasuwu €1 .

6. PYKOBO[CTBO 10 HACTPOWMKE.

NAPAMETPbI KOHTPOJINEPA UBCMNOMOIATENIbHBLIE UHCTPYMEHTbI.

[JononHuTenbHas HacTpolika U perynmpoBka paboTbl KOHTPOMEpa OCyLLeCTBseTcs C Mno-
MOLLbIO MOJIb30BATENbCKMX U CEPBUCHBIX NapameTpoB. onb3oBartensckue M CepBUCHbIE
napameTpbl, a TakoKe 3aBOACKME HACTPOKM PaCTONOXeHb Ha BTOPOM 3KpaHE MEHHO.

v

x| O + |IPXl]S¥l
msER| L o)

PXi

NAPAMETPbI NOJIb3OBATENA.

Monb3oBaTenbckue napaMmeTpbl pacnpeaenetsl B rpynny P1— obLyue HacTporiku.
Copepxmmoe 06LLMX HaCTPOoek OTobpaxxaeTcs cnefyoLwmm obpasom:

O6o3HaveHne | F

napametpa

OnwucaHue
napameTpa

3HayeHwe no —l DEF=
yMOI4aHuio

1 2 TekyLlee 3HaveHne
" napametpa

CNEHIME TEMM-FEI

MW= i} MA== = ]— [nanasoH HacTpOiiKN
2
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[N n3MeHeHUs1 3Ha4YeHNst HaxXMuTe Knasuwy \/ .

3HayeHve napameTpa Ha4YMHAEeT MUraTb 1 €ro MOXHO M3MEHWTbL C MOMOLLbIO KNaBuLl — 1
4+ . [OnsnoateepxaeHns yCTaHOBMNEHHOTO 3HAYEHUS HAXKMUTE KNasully /.

Tenepb MOXHO C MOMOLLbIO KMaBULL =— 1 == NepewTy K ApYromy napameTpy v noBTOpUTbL

npouenypy.

BbIXOf 13 HACTPOIIKM NapaMeTpOB NyTeM HaxaTus knasuwm €1 .

{@P1 OBLUME HACTPOVIKM:
Mapa- [Ouana3oH 3Ha4veHue no

0-0.1°C
P11 Okpyrnexve 3apgaeTcsa TOUHOCTb 1-0.2°C 2
: TemnepaTypsl oTobpaxaemoii Temneparypbl 2-0.5°C
3-1°C
KoHTpornnep ¢ nomoLLbo
Afégg’gizon KaneHaaps BbIMOMHUT 0—HET
P1.2 neTHeR/aNMHEe aBTOMaTUYECKUA Nepexos 1-0A 1
Bpemst YacoB Ha NneTHee U 3uMHee
Bpemsi.
3agaBas aTOT NapameTp Bbl
MeproanyHocTb onpepensieTe Yepea Kakoit
P1.3 3anucu NPOMEXYTOK BpeMeHNn 1-30 MuH 5
Temneparypbl COXPaHSIIOTCS 3HaYEHNS
perucTpvpyemoii Temneparypsbl.
0 — BbIKMIOYEHWE
o 1 - KNABULWN
P14 ToHoBblii curHan o"pi@;’;";g;ﬁ;ﬂimyﬂgﬁ::cmo 2 - OLUMBKM 1
3 — KIABULLIN N
OLUMBKN
PaclumpeHHoe otobpaxeHne
PacluvperHoe 03HaYaeT, YTo Mpu NPOCMOTpe 0—HET
P1.5 oTobpaxeHve Mbl BUAUM peructpupyemyto 1- DA 1
Temneparypsbl [aTYMKOM U Kenaemyto

nnu pacyeTHyto Temneparypy.

S X} | cepeucHbIE NAPAMETPLL.

CepBucHble NapaMeTpbl pacnpeaeneHsl B rpynnbl S1 — obLye HacTponkn, S2 — HacTpoWiKku
HarpeBaTenbHOro KoHTypa. cnonb3ays cepBucHbIE NapaMeTpbl, MOXHO BblIOpaTh 1 aKTUBM-
poBaTb MHOXECTBO [OMOMHUTENbHbIX (DYHKLMIA U HAacTpoek paboTkl kKoHTpornnepa. Koraa B
MeH!0 BblbrpaeTcs Tpebyemasi rpynna napaMmeTpoB, OTKPbIBAETCS HOBbIN 3KpaH:
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O6o3HaveHne | 3HaueHve
napametpa 51 . 1 1 ]— napametpa

rMMOFsENMYECESHA CHEMA

OnucaHue
napametpa

[unanasoH

HACTPOWKN  \ | M| N= 1 MAX= 4
3HaueHune no_/_E DEF= 1

yMOn4aHuo

51.1 1

Mapaennyeckas T2 T
cxema R1 M
-

3HayeHne N3MeHsIeTCs HaXkaTueM KnaBuLLn \/ . MapameTpbl NO yMonyaHuio 366]'IOKVIpO-
BaHbl, MO3TOMY OTKpbIBaeTCA HOBbIN 3KpaH And eBoAa Koga ans pa36J'IOKI/1pOBKI/1.
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Haxwumasi knasuwn 4 1 — nepexoanm Ha uMdpy,
U U U U KOTOPYHO XOTUM U3MEHUTb, U HAXMMAEM KNaBuLLy /-
- Koraa undpa Muraet, ee MOXHO N3MEHUTb KnaBuLa-
@ d—\ MU 4 1 —, 3aTeM NOATBEPAMTb €€ C MOMOLLbIO
- knasuwm «/ .
Mocne Toro, kak ByaeT BBeAEH NPaBUNbHbIN KO, KOH-
Tponnep pasbrokMpyeT napameTpbl Ans peaakTpo-
BaHWA 1 BEPHET HaC K BbIGPaHHON rpynne napameTpos.
BBoa kofa ansa pastrokMpoBKM MOXHO MOKUHYTHL Kila-
BUWen €.

Koo 3asodckoli ycmaHosku — «0001».

3HaueHre pasbrnoKMpOBaHHOMO NapaMeTpa M3MEeHsIeTCs HaxaTueM knasuw == n - —

1 noaTBepXaaeTca HaxaTueM knasuwm  «/ . Tenepb MOXHO C MOMOLLLIO Knasui 4 u
— nepenTun K Apyromy napameTpy v NOBTOpPWTb Npoueaypy. Bbixoad 13 HacTpoiiku napa-

METPOB NMyTeM HaXaTus KnaeBuium €q .

U3meHeHue cepsuCHbIX Napamempos OO/MKHO 8bIMOTHAMbCS MOJIbKO
KeanuguyupoeaHHbIM Crieyuanucmom.

625 1| oBuwmE CEPBICHBIE HACTPOIIKM:
Mapa- ,ElmanasoH 3HayeHve no

Mmopaenuyeckas Bri6op xenaemoit

cxema rMAPaBNNYeCcKoi CXembl. 01-04
MosBonsieT M3MeHnTb Kop,
KOTOpbIii Heo6xoanM Ans
Kon Pa3broKNMPOBKY CEPBUCHbIX
pa3brnoknpoBKu HacTpoek.
§1.2 CepBUCHbIX BHUMAHWE! HoBblilh kog 0000 — 9999 0001
napameTpoB BepexHo coxpaHuTe, NOTOMY
41O 6€3 Kofda Henb3s U3MeHATb
CepBUCHbIE HAaCTPOWKK.
YcTaHaBnvMBaeTcs HanpasneHve
S1.4 Hao':'r?(aiﬂa';”e BpaLleHus areKkTponpueoaa, 0 — BMPABO 0
: KngnaHa [ONst OTKPbITUSI CMECUTENBHOTO 1 - BJIEBO
Knanawa.
Profactor Armaturen GmbH
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OpwueHTaums

S1.5 avcnnes

PyHKUMA

S1.9 amwﬁnoxwposkm KOHTPOJTIbHOIO BbIX04a, TO UMEHHO

Ans Hacoca n

KnanaHa
Kann6poska
81.17 partumka T1
Kanun6poBka
S1.18 nartuuka T2

MM S2| cePeuCHBLIE HACTPOIKM ANS OTONUTENBHOIO KOHTYPA:

Mapa-

MeTp PyHKLUMA

YcTaHoBka
MWHUManbHOTO

S2.1 3HaYeHus
Temneparypbl B
pexume Harpesa

YcTaHoBKa
MakcymarnbHoro

S2.2 3HavyeHus
Temneparypbl B
pexvme Harpesa

YcTtaHoBKa
MWUHUMAanbLHOTO
3HayeHus
Temneparypbl B
pexume
oxnaxaeHns

§2.3

YcraHoBKa
MaKcVMMarnbHOro
3Ha4YeHus
Temneparypbl B
pexvme
oxnaxaeHus

S2.4

PROFACTOR

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD

YcraHaBnuBaeTcs opueHTaums
avcnnes.

Ecnu B TedeHve Hepenm
He BbIfNo BKIKOYEHUS KaKoro-nmbo
OH aBTOMaTWYeCKUN BKITOYaETCS 1 — BKIMIOYEHA
OfMH pa3 B Hegento 1 pabotaeT
B TeyeHve 60 cek.

Koppekuusi otobpaxaemon
Temneparypbl perucTpupyemoit
natynkom T1

-5°C-5°C

Koppekuusi otobpaxkaemon
Temneparypbl perucTpupyemoit
natymkom T2

-5°C-5°C

OnucaHve LB

HaCTPONKKN

3agaetcs MUHMManbHoe
[0onycTMMOe 3HaveHne
Temneparypbl B pexume
HarpeBa. JTO 3HaveHve
HEBO3MOXHO YCTaHOBUTb
MeHblle, YeM yKa3aHo B 3TOM
napamertpe.

5°C-70°C

3apaetcs MmakcMmarnbHoe
[ONyCTUMOe 3HaveHue
TEeMMepaTypbl B pexumMe
HarpeBa. OTO 3HaveHVe
HEeBO3MOXHO YCTaHOBUTb
6ornblue, YeM yKa3aHo B 3TOM
napamertpe.

10°C - 95°C

3apgaetcst MUHMMarnbHoe
[0MycTUMOe 3HaveHne
TemnepaTypbl B pexume
oxnaxaeHusi. 9To 3HavYeHune
HEBO3MOXHO YCTaHOBUTb
MeHbLLE, YeM yKa3aHo
B 3TOM NapameTpe.

10°C - 25°C

3apaetcs MakcumanbHoe
[lONyCTUMOE 3HaveHune
Temneparypbl B pexume
oxnaxaeHus. 3To 3HayeHne
HEBO3MOXHO YCTaHOBUTH
6orblue, YeM yKkazaHo
B 3TOM napamertpe.

156°C - 35°C

Profactor Armaturen GmbH

Adolf-Kolping-Str. 16, 80336 Miinchen, Germany, Telefon: +49 89 21546092

E-mail: info@pf-armaturen.de, Internet: www.profactor.de

0 — HOPMAJIbHO 0°
1-TNOBOPOT HA
180°

0 — BbIKIMIOYEHA

3HaveHwne no
YMOYaHWo

50°C

70°C

15°C

30°C



827

S2.9

$2.10

§2.13

S2.14

S$2.16

3asop
CMEeCUTENBHOTO
KnanaHa

P-koHcTaHTa
CMecCUTENBHOMO
KnanaHa

|-koHCTaHTa
CcMecuTENbHOrO
KnanaHa

D-koHcTaHTa
CMecUTENbHOMO
KnanaHa

LInpKyNALUMOHHBIN

Hacoc KoTtna —
Bpems
HapacTaHus
Temneparypel
KoTna

3apaetcs Bpemsi paboTbl
npusoga, kotopoe Tpebyercs
[ns KOMMeHcauuy 3a3opa
Mexay NpuBoaOM v
CMecUTENbHbLIM KnanaHom
npu U3MEHEHUN HanpaBneHns
BpaLLeHust.

HacTtpoiika MHTEHCUBHOCTMN
KOPPEKLMM MONOXEHUS
CMeCUTENbHOrO KnanaHa
npueodoM. MeHbluee 3Ha4yeHne
— MEeHbLUMIA yron NoBopoTa,
6onbluee 3Ha4YeHne — GonbLuni
yromn noBopoTa CMECUTENbHOMO
KnanaHa

HacTpoiika 4acToTbl KOppeKLMn
NOSIOXKEHUS1 CMECUTENBHOMO
KnanaHa npusoaomM. MeHbLuee
3HayeHue — bonee peakas
Koppekuus, 6onbluee 3HaveHne
— Bonee vactasi.

HacTtpolika 4yBCTBUTENBLHOCTU
CMecuTENbHOrOo KnanaHa K
VN3MEHEHMI0 TemnepaTypbl

cTosika. MeHbLUee 3HavyeHne

— HWXe YyBCTBUTENbHOCTb,

bornbluee 3Ha4YeHne — Bbille
YYBCTBUTENbHOCTb.

OTa yHKUMSI ncnonb3ayercs
npu perynmpoBaHun obpaTtHom
TIMHUN TBEPAOTONMMUBHBIX KOTNOB.
B ycTaHoBneHHoe Bpemsi
KOHTpoOnnep onpeaenser
HapacTaHue Temneparypbl koTna
Ha 2 °C. Ecnu onpegeneHo
HapacTaHue, KOHTponnep

BKIMOYUT LIMPKYNALMOHHBIN HAacoc.

3apaetca pexum paboTbl
LIMPKYFSILMOHHOTO Hacoca Kotra:
1 - CTAHOAPTHO: Hacoc
paboTaeT B COOTBETCTBUM C
YCTaHOBMNEHHON MUHUMaIbHOM
TemnepaTypoii cucTeMsl, 1 koraa
npeBbILLeHa pasH1La Mexay

LIMpKYNSLUMOHHBIV | TeMnepaTypoi KoTna u obpaTHow

Hacoc koTna —
pexum paboTbl

LInpKyNALUMOHHBIN

Hacoc KoTna —
3agepxka
BbIKITHOYEHUS

PROFACTOR

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD

TIMHAN.
2 — BCEIOA: Hacoc pa6oTaeT
MOCTOsIHHO, Korda Temneparypa
KOTNa BblLLie YCTAHOBIIEHHOW
MWUHUManbHOW TeMnepaTtypbl
CUCTEMbI. DTOT PEXNM
MCnonb3yeTcs Ans NenneTHbIX
KOTIOB, KOrfa HeT Aatynka B
TEMNMOBOM akKyMymnsiTope.

OnpepensieT Bpems 3aepXku
BbIKMIOYEHNS LIPKYMSALVOHHOTO
Hacoca, Korga HeT notpebHocTH

B OTOMMEHNUM.

0 -5 cek

0,5-2,0

04-25

04-25

30 — 900 cek

1 - CTAHOAPT
2 - BCEIMA

30 — 900 cek

Profactor Armaturen GmbH

Adolf-Kolping-Str. 16, 80336 Miinchen, Germany, Telefon: +49 89 21546092
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300 cek
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LInpKynsLMOHHbIN OnpepensieT pasHuLy Mexay

Hacoc kotna — | nokasatenamu gatdukos T1u T2 o~ _ a0 o
$2.16 anddepeHuman npw KOTOPOW OTKIIOYaeTCs 2,0°C-8,0°C 3,0°C
BbIKIIOYEeHUS LIMPKYMALMOHHBIN HAacoc koTna
3apaeT NpofomKUTENbHOCTb
CTapTOBOrO NOBOPOTa KnanaHa
o 13 NO3ULIMN KOTKPBITY.
n oééTao‘?rTl?ﬁg:_r;H a C NOMOLLIbIO 3TOW HAaCTPOWKN
S2.19 p KnanaH nosopavvBaeTcs B 0 - 30 cek 15 cek
13 MONOXeHNS
«OTKDBITY CBOEM Junanas3oHe
P perynmpoBaHusi U KOHTposnep
HemearneHHo pearvpyeTt npu
3anycke cucTembl.
3apaeT NpofoMmKUTENbHOCTb
CTapTOBOro NOBOPOTa KnanaHa
o 13 NO3ULINN «3aKPbIT».
n OB%TaOPI'TI?;gII'IV;H a C NoMOLLbIO 3TOW HAaCTPOWKN
S2.20 p KnanaH nosopa4nBaeTcs B 0 - 30 cek 15 cek
13 MONOKeHNs CBOEM JnanasoHe
«3aKpbIT»

perynupoBaHus 1 KOHTponnep
HemeqneHHo pearupyeT
npu 3anycke CUCTEMbI.

ass

Mapa-
MeTp

KOH®UIYPALIUA OBCINTYXXUBAHUA ONA TENNIOBOIO NOTOKA:

vanasoH 3HayeHne no
®yHKUMA OnucaHve A

ymon4daHuto

HacTpONKn

YcTaHaBnmBaeTcs pearmpoBaHue
KOHTpoOsnepa B criyyae Hanuyus
patymka T2. Ecnv Temnepatypa
T2 meHbLIe, YeM S3.2, npusoa
MOMTHOCTbIO 3aKpbiBAET
cMecuTenbHbIN knanaH. Ecnn
Temnepatypa T2 Bbilue, Yem
S3.3, npMBOA NOMHOCTbLIO
OTKpbIBAET CMECUTENbHBIN
Knanat.

3awumTa cuctemsl
S3.1 oTonneHust —
narymk T2

Camasi Huskast
Temneparypa
CUCTEMbI B
pexume Harpesa

83.2

PROFACTOR

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD

0 — KoHTponnep urHopupyet
naruuk T2.

1 — [Ansa 3aWuThl CUCTEMBI
YYMTLIBAETCS TONbBKO
MVHUManbHasi Temnepartypa
(napametp S3.2).

2 — [Ins 3awmTbl cuctema
YYUTBIBAETCS TONBKO
MakcvMmanbHasi Temneparypa
(napametp S3.3).

3 — [Ins 3awmThbl cUCTEMbI
YUYNUTbIBAETCA MUHUMAnbHast

1 MakcumarnbHas TemMneparypa

(napametpbl S3.2 1 S3.3).

YcraHaBnuBaeTcst
MVHUMarbHasa Temneparypa,
npv KOTOPOW NPUBOA,
MOMHOCTbIO 3aKpblBaeT
CMecuTenbHbIA KnanaH.

Profactor Armaturen GmbH
Adolf-Kolping-Str. 16, 80336 Miinchen, Germany, Telefon: +49 89 21546092

0-BE3
1-TMIN

2 -TMAX

3 —-TMIN M TMAX

10°C -70°C
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MakcumanbHo YcTaHaBnvBaetcs

aonycrtumasn MakcumarbHasa Temneparypa,
S3.3 Temneparypa npw KOTOPOW NPUBOZ, 30°C -95°C 90°C
cucTembl B MOMHOCTbLIO OTKPbIBAET
pexvme Harpesa CMeCUTENbHbIN KnanaH.

YcTaHaBnuBaeTcs pearmpoBaHve
KOHTpoOMnepa B cryvae Hanuyus
paryuka T2. Ecnu temneparypa

T2 meHbLue, Yem S3.5, npmsop,

NOMHOCTbIO 3aKpbIBAET
cMecuTenNbHbIN KnanaH. Ecrnn
Temneparypa T2 Bbilwe, Yem
S3.6, NpyBOA, NOMHOCTHIO
OTKPbIBAET CMecUTENbHBIN knanaH. 0 — BE3
3awura cuctembl 0 — KoHTponnep nrHopupyeT 1-TMIN

S3.4 oXnaxaeHus — natumk T2. 2 — TMAX 0
parumk T2 1—- YunTbIBaETCA TOMBKO 3 —TMIN N TMAX
MUHUManbHas Temneparypa
(napametp S3.5).
2 — YuuTbIBaeTCH TOMLKO
MaKkcumarbHasi Temneparypa
(napametp S3.6).
3 — YuuTbiBaeTCH MUHUManbHas
1 MaKcuMarbHasi Temneparypa
(napametpbl S3.5 1 S3.6).
Camas Huskas YcTaHaBnuBaetcs
Temnepatypa MVHUMarbHas Temneparypa,
S3.5 cuCTeMbI B npy KOTOPOW NPUBOL, 10°C - 30°C 15°C
pexume MOMHOCTbLIO 3aKPbIBAET
oxnaxaeHus CMeCUTENbHbIN KnanaH.
MakcumanbHas YcTaHaBnvBaetcst
Temneparypa MakcumMarnbHas Temneparypa,
S3.6 cucTembl B npv KOTOpPOK NPUBOA, 20°C -40°C 30°C
pexume MNOIMHOCTBIO OTKPLIBAET
oxnaxaeHus CcMecUTeNbHbIN KnanaH.

& 3ABO[ACKUE HACTPOMKMW.

B mMeHI0 pacnonoxeHbl cregytoLve nporpaMmHble CPeACcTBa A1 HACTPOWKK KOHTponsepa.
KoHTponnep Bo3BpallaeTcs K TpebyembiM napameTpam nyTem Bbibopa:

RESET ﬁ' CBPOC BCEX HACTPOEK KOHTPOJEPA.

BosBpaLluaet Bce HacTpolikvu napameTpoB P1, S1 (kpome S1.1) n S2 Ha 3aBOACKME 3HAYEHUS.

RESE CBPOC BCEX HACTPOEK KOHTPOJIJIEPA U NOBTOPHbIV 3ANYCK
NEPBNYHOU HACTPOUKW.

BosBpalaeT Bce HACTPOMKM NapameTpoB Ha 3aBOACKME 3HAYEHWSI W 3aMyCKaeT HaCTPOMKY
KOHTpOsinepa, Kak npu nepeoM 3anycke.

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD E-mail: info@pf-armaturen.de, Internet: www.profactor.de
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ﬁ‘)"‘ COXPAHUTb HACTPOWKW MOMNb3OBATENS.

CoxpaHsieT TEKYLLME HACTPOWKM KOHTPOIepa Kak Nonb3oBaTenbCKue.

= +£;’ 3ArPY3UTb HACTPOWMKM MOSIb3OBATENA.

3arpyxaeTt paHee coxpaHeHHble HacTpOWKy nonb3oBaTens. Ecnm coxpaHeHHbIX HacTpoek
HeT, komaHAa He OyaeT BbINONHeHa.

Meped ebinonHeHuem 6ol U3 NepeyUCIEHHbIX 8bilue KOMaHO, KOHMPOsnep
mpebyem noomeepx0eHusi 8blIbpaHHOU KOMaHObI.

PEXXUM PABOTbI NPU HENCMPABHOCTU OATHUKA.

OaTtuuk TeMnepaTypbl CTOAKA He NOAKMK4YeH UMMM HencnpaBeH.
CmecuTenbHbIN KnanaH OTKpbIBaeTcA.

ConpoTtusneHue agatymkoB Temnepatypsl Pt 1000.

Temn. Conpotus- Temn. ConpotuB- Temn. ConpotuB- Temn. ConpotuB-
(°C) nexue (Q) (°C) nexue (Q) (°C) nenue (Q) (°C) nenve (Q)
-20 922 35 90 145

1136 1347 1555

-15 941 40 1155 95 1366 150 1573
-10 961 45 1175 100 1385 155 1592
-5 980 50 1194 105 1404 160 1611
0 1000 55 1213 110 1423 165 1629

5 1020 60 1232 115 1442 170 1648

10 1039 65 1252 120 1461 175 1666
15 1058 70 1271 125 1480 180 1685
20 1078 75 1290 130 1498 185 1703
25 1097 80 1309 135 1515 190 1722
30 1117 85 1328 140 1536 195 1740

PROFACTOR Adolf-Kolping-Str. 16, so§5§a£ﬁ?$;?a§;73§$b ‘Il:‘elefon: +49 89 21546092 70
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7. UHCTPYKLUUA MO MOHTAXY.

[MpuBog ycTtaHaBnuBaeTcs B CyxOM nomelleHun. M3beramte HenocpeacTBeHHOW 6nuso-
CTW UCTOYHUKOB CUMbHbIX 31IEKTPOMAarHUTHbIX NOMew.

ANEKTPUYECKOE NMOAKITIOYEHME.

PabomocriocobHocmb anekmponpusoda PROFACTOR® EA 652.ACC30
3asucum om pacyemos u rfpasunbHol cbopku eceli cucmemsbi. Ecru 8 Hell
donyweHa owubka, mo ycmpolcmeo Moxem pabomame HE KOPEKMHO.

MopgkntoyeHne yCTPOMCTB yNpaBreHWs OOMKHO BbIMOMHATBCS KBannULUPOBaHHbIM
cneunannucToM Mnm ynoriHOMOYEHHON opraHu3auunen. lNepen Tem Kak HapylwuTb LenocT-
HOCTb 3IeKTPOMPOBOAKN, CNeayeT yAOCTOBEPUTLCS, UTO HET HanpsbkeHus B ceTu. Cobnto-
[anTe npegnucaHns Ans HU3KOBOMbTHbIX ycTaHoBok IEC 60364 1 VDE 0100.

rMAPABNUYECKUE CXEMbI:

BAXHO

BHUMAHWE! MoHTa)Hble cxeMbl NokasblBatoT NPUHLMN paboThbl U He BKMOYaloT BCEX BCMO-
MoraTernbHbIX 1 3alUMTHbIX arnemeHToB! [pu ycTaHoBKe Heobxoammo cobnogaTb AeNCTByto-
Lwme npegnucanHus!

01

230V ~
50 Hz

////////:/.f//////"'////.////////////////////////////
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230V~
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P T T Ty iy iy iy iy iy yyyyryryyy

03

230V~

-mns

e
)

& ARLL R IR AL L LA TR AL LR LI LTS WAL

04

230V~

—eed

S -———
7 )

Fl T T iy iy iy iy iy yyyy gy

PRD FACTD R Adolf-Kolping-Str. 16, Sozgga:\;l:gcpr\\re:?tézgfr:;}) ‘I'::elefon: +49 89 21546092

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD E-mail: info@pf-armaturen.de, Internet: www.profactor.de

72



¢

8.YCNoBUA XPAHEHUA U TPAHCNOPTUPOBKH

N3penua fomkHbl XpaHUTLCA B yNakoBKe 3aBOAA-WM3rOTOBUTENS B COOTBETCTBUK C YCIO-
BuAMM xpaHenns 3 no FOCT 15150. TpaHcnopTrpoBKa n3genvs AoMKHa OCYLLEeCTBAATLCS B
cootBeTCcTBUM C ycnosusimu 5 no FOCT 15150. Mpu xpaHeHun n TpaHCNOPTUPOBKE criegyeT
obeperate NprbOpPbLI OT YCNOBUIA U3OLITOYHON BMAXHOCTU M TemnepaTypbl OKpyXatoLuemn
cpeabl Hxe —25°C. Heobxoammo npefoxpaHaTb U3genue oT BO3AENCTBUS NMOBbILLEHHbIX
BMOpaUMOHHbIX Harpy3ok! MexaHudeckue MNOBPEXAEHWUS W3AENUsi Mpu pacrnakoBke U
MOHTaXe AenatoT rapaHTVio NPOM3BOAUTENS HEAENCTBUTENBHON!

9. TAPAHTUNHBIE OBA3ATENBCTBA

[apaHTUNHBIN CpOK 24 Mecsiua OT AaTbl NPOAAXM KOHEYHOMY noTpebutento. B TeyeHune
BCEro rapaHTUHOIO CPoKa M3roToBUTESb rapaHTUPyeT HOpMarnbHyo paboTy Usgenusi u ero
cooTBeTCTBME TpeboBaHNAM 6e3onacHoCTV Npu cobniogeHun noTpebruTenem npasun xpa-
HEeHWs, TPaHCMOPTMPOBKN, MOHTaXa, dKCniyaTtaumm u obenyxueanusa nagenus. FapaHtus
pacnpocTpaHsieTcs Ha Bce AedeKTbl, BO3HVKLLME MO BUHE U3TOTOBUTENS.

[apaHTus He pacnpocTpaHsaeTcs Ha AedeKTbl, BO3HMKLLIME NPU:

— HapyLLEeHUM YCINOBWI XpaHeHWs, TPaHCNIOPTUPOBKM, MOHTaxa, aKCryaTauum 1
obcnyxuBaHus;

— HanuMyuu crefoB BO3AENCTBYUS BELLECTB arpeccuBHbIX K MaTepuanam U3aenus;

— Hanuuuu criefoB MeXaHNYecKoro paspyLUeHus;

— HanuMuum NoBPEXAEHUI BbI3BAHHbIX NMOXaPOM, CTUXMEN UINN UHBIMU (DOPC-MaXKOPHBIMU
obcTosATenbCTBAMU;

— Hanuuumn NoBpeXAeHW Bbi3BaHHbIX HEMPaBUIbHBIMU OEUCTBUAMKN NOTPebuTens;

— Hanuuum cnegoB NOCTOPOHHETO BMELLATENbCTBA B KOHCTPYKLMIO U3Oenust.

M3penve, onncaHHoe B HACTOSILLEM TEXHUYECKOM nacnopTe npeacraendeTt coboW TEXHU-
YeCKM CroXxHoe yCTpOVICTBO KOTOpO€E AOOMMKHO yCTaHaBMBaTbCA cneunanmncTtom, uMmermnmm
COOTBETCTBYHOLLYHO KBanMdUKaLmo 1 onbIT pa60T CaHHbIM oGopy,u,osaHmeM.

MoHTax 1 3anyck B aKcnnyaTaumio AOrmKeH ObiTb OCyLLECTBNEH aBTOPM3OBAHHOM U CepTU-
ULMPOBaAHHOWN KOMMaHNEN.

KomnaHusa Profactor Armaturen GmbH octasnsiet 3a coboi npaBo BHOCUTb U3MEHEHUS B
KOHCTPYKLMIO YCTPOMCTBA, KOTOPbIe HE BIMSIIOT Ha TEXHUYECKME XapaKTepUCTUKU YCTPOW-
CTBa, a Takke Ha ero yHKLVOHamnbHble 0COBEHHOCTH.
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PRDFACTUR Adolf-Kolping-Str. 16, 802;??\;:]?0?\;:?gznmgr$f’;lefon: +49 89 21546092

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD E-mail: info@pf-armaturen.de, Internet: www.profactor.de
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INTERNATIONAL WARRANTY CARD

MEXOYHAPOOHbIVN FAPAHTUMHBLIW TAINOH

NAME OF THE PRODUCT |
HAMMEHOBAHWE TOBAPA

PRODUCT CODE, SIZE | QUANTITY
APTUKYI, TUMOPA3MEP KONWYECTBO

SELLER NAME AND ADDRESS | |
HA3BAHME W AOPEC TOPTYIOLEN OPTAHU3ALIMN

DATE OF PURCHASE |

DATA NPOOAXMN SELLER STAMP

NEYATb MPOOABLA

SELLER SIGNATURE | |
NOANUCH NPOLABLIA

For the warranty term refer to the Warranty obligation clause in the technical manual
FapaHTMIHbLIN CPOK yKa3aH B TEXHUYECKOM nacrnopTe u3aenus B pasfene «apaHTuiHble o6s3aTenbcTBa»

FOLD LINE TNUHUA CTUBA

In case of any claims to the product quantity the following documents should be submitted:
1. Application with customer and product detailes:

— Name of the customer, actual address and phone number

— Atrticle of the product

— Reason for the claim and photo

— Plumbing system where installed (name, address, phone number)

2. Invoice copy and receipt

3. Warranty card

Mpu npeabABNeHNN NPeTeH3UU K KayecTBY ToBapa NoKynaTenb NpeAocTaBnsieT cneayolime
AOKYMEHTbI:

1. 3asBneHune, B KOTOPOM yKa3blBaOTCS:

— HasBaHue opraHmsauum unm ®.1.0. nokynatensi, akTM4eckuii agpec U KOHTaKTHble TenedOoHb!
— HasBaHWe W aJpec opraHn3aLumn, NPOU3BOAMBLLEN MOHTaX

— OCHOBHblE NMapaMeTpbl CUCTEMbI, B KOTOPOW MCMONb30Banoch n3genve

— KpaTKkoe onvcaHue gedekrta, doTtorpacdus

2. [lokyMeHT, noATBepXaatoLLMin NOKyMnKy n3nenus (HaknagHasi, KaccoBbli Yek)

3. MapaHTWiHbIA TanoH

RETURN/EXCHANGE COMMENTS | |
OTMETKA O BO3BPATE UNW OEMEHE TOBAPA

DATE | SIGNATURE |
DATA noanuch

Adolf-Kolping-Str. 16, 80336 Miinchen, Deutschland;

r. Profactor Armaturen GmbH Tel. +49 89 21546092; info@pf-armaturen.de; www.profactor.de
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